
 

              

SPSB16-2B 

ASUNTO: INSPECCIÓN ANTES DE LA ENTREGA DEL EMPUJADOR DE 
TABLESTACAS Y PILOTES DEL COMPACTADOR 

 

 

MODELO(S): TODOS LOS MODELOS 

 

Modelo _________  Número de serie ________  Fecha _________  
 

Verifique los artículos indicados a continuación antes de la entrega 
 

 
Verifique que las mangueras hidráulicas 
entre el motor y el colector estén bien 
ajustadas. 

 
 
 
 
 

 
Verifique que las mangueras hidráulicas de 

la abrazadera estén bien ajustadas. 
 
 
 
 

 

 
 

Verifique que las boquillas del colector estén 
bien ajustadas. 
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Verifique los artículos indicados a continuación antes de la entrega 

 

 

 

Ubique el compactador sobre una superficie plana 
y nivelada.  Retire el tapón de drenaje; el aceite 
debe tocar la parte inferior del puerto de drenaje. 

 

*El circuito hidráulico del portador debe probarse para verificar que el flujo (GPM) y la presión 
de retorno de la línea de retorno sean correctos.  El flujo de la línea de retorno debe 
regresar directamente al tanque del portador y la presión no debe exceder los 150 psi. 
*Es necesario probar el circuito del empujador de tablestacas y pilotes para garantizar que la 
abrazadera sostenga la carga durante el funcionamiento.  De lo contrario, podrían provocarse 
lesiones graves.  Siga las tablas a continuación para garantizar un ajuste adecuado.  Por 
cualquier pregunta, comuníquese con el Departamento de Servicio de NPK. 
 

 
MODELO 

  

FLUJO DE  
ACEITE 

PRESIÓN DE 
FUNCIONAMIENTO 

   AJUSTE DE PRESIÓN  
 DE LA VÁLVULA DE 

ESCAPE 

gpm (lpm) psi (bar) psi (bar) 

C2D 13 (49) 1500-2000 (105-140) 2500 (170) 

C3D 16 (61) 1700-2200 (117-150) 2500 (170) 

C4C 22 (83) 1700-2200 (117-150) 2600 (180) 

C6C/C6CSD 33 (125) 1800-2300 (125-160) 2600 (180) 

C8C/C8CSD 43 (160) 2000-2500 (140-170) 2600 (180) 

C10C/C10CSD 51 (210) 2000-2500 (140-170) 2600 (180) 

C12C 70 (265) 2000-2500 (140-170) 2600 (180) 

*Estos valores son solo para motores estándar.  Para compactadores con un motor de bajo flujo, 
comuníquese con el Departamento de Servicio de NPK para obtener los ajustes adecuados. 
*Los ajustes de alivio del circuito del portador deben ser de un mínimo de 200 psi (14 bar) por encima de 
los ajustes de alivio del empujador de tablestacas y pilotes. 
 

MODELO 
  
  

FLUJO DE ACEITE  
DEL CILINDRO DEL 

PLATO DE 
MORDAZAS 

CILINDRO DEL PLATO DE MORDAZAS 
PRESIÓN DE FUNCIONAMIENTO 

gpm (lpm) psi (bar) 

C6CSD 3 - 5 (10-20) 3045 (210) 

C8CSD 3 - 5 (10-20) 3045 (210) 

C10CSD 3 - 5 (10-20) 3045 (210) 

 


