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SECURITE

A\ AVERTISSEMENT

A\ PRECAUTION

ATTENTION

Les consignes de sécurité des manuels diinstructions de NPK suivent les exigences
A des normes ISO et ANSI relatives aux avertissements de sécurite :

Liavis DANGER (en rouge) indiqgue une situation dangereuse
imminente qui, si elle niest pas évitée, provoquera la mort ou
des blessures graves.

Liavis AVERTISSEMENT (en orange) indique une situation
potentiellement dangereuse qui, si elle niest pas évitée, pourrait
provoquer la mort ou des blessures graves.

Liavis MISE EN GARDE (en jaune) indique une situation
potentiellement dangereuse qui, si elle niest pas évitée, pourrait
provoquer des blessures mineures ou modérées.

Liavis ATTENTION (en bleu) figurant dans les manuels
diinstructions de NPK est une norme interne a NPK destinée a
alerter le lecteur sur des situations qui, si elles ne sont pas
évitées, peuvent entrainer des dommages matériels.

AVERTISSEMENT fi Des autocollants CHUTE OU VOL DE DEBRIS sont fournis avec chaque
concasseur hydrauligue NPK. Ces autocollants doivent étre apposés dans la cabine a un

endroit visible par liopérateur.

AVERTISSEMENT fi Des autocollants RESTER A DISTANCE sont apposés sur tous les
concasseurs hydrauliques NPK. Garder ces autocollants propres et visibles. NPK fournira
gratuitement diautres autocollants au besoin. Il est important pour NPK que toutes les
précautions soient prises pour assurer la sécurité des opérateurs et du personnel environnant.



SECURITE

EXPLOITATION

| AAVERTISSEMENT'

1.

2.

No

8.

9.

Les opérateurs doivent lire et comprendre le MANUEL D’INSTRUCTIONS DE NPK pour
éviter les blessures graves, voire mortelles.

LE VOL OU LA CHUTE DE DEBRIS PEUT PROVOQUER DES BLESSURES GRAVES,
VOIRE MORTELLES. Veiller & ce que le personnel et les observateurs se tiennent
a distance du concasseur hydraulique lorsquiil est en

cours de fonctionnement.

Ne pas faire fonctionner le concasseur hydraulique sans A AVERT'SSEMENT

blindage résistant aux chocs entre le concasseur
hydraulique et liopérateur. Faire preuve diune extréme : /=‘ :R°TE°“°”
prudence en cas de fonctionnement prés de murs ou de
colonnes qui pourraient sieffondrer et prés de débris de ®

béton qui pourraient tomber.
Faire fonctionner le concasseur hydraulique a partir du s

siege de liopérateur uniquement. EROIEETE™

Recourir a une deuxiéme personne lorsque la visibilité de | LACHUTE ou LA PROJECTION DE DEBRIS PEUT

ENTRAINER DES BLESSURES GRAVES, VOIRE

liopérateur est limitée : liune pour diriger le concasseur | MorteLLEs

o Lire le manuel d'utilisation NPK

hydraulique, liautre pour guider les opérations. * La sécurité de Fopérateur doit tre assurée par une protection

ou une fenétre de cabine résistante aux chocs

Ne pas |aISSEI‘ de Charge SUSpendue en |iall‘ ® Veiller & ce que personne ne se trouve a proximité ..
Ne pas faire passer de charge au-dessus de personnes, |uex FRH100-7210 LL)

de véhicules, etc. _ . Autocollant d’avertissement
Ne pas faire fonctionner le concasseur hydraulique a 3 apposer dans la cabine

proximité de lignes électriques.
Ne pas grimper, siasseoir ou monter sur le concasseur hydraulique.

A\ PRECAUTION

10.

11.
12.

13.

14.

15.

Choisir un concasseur hydraulique de taille adaptée a celle de liexcavatrice, conformément
aux recommandations de NPK, voir page 8. Liexcavatrice doit étre stable pendant le
fonctionnement du concasseur hydraulique et pendant le transport.

Ne pas utiliser si les couvercles diinspection (acces) ne sont pas en place.

Redoubler de prudence a proximité de canalisations hydrauliques. Lihuile hydraulique peut
étre extrémement CHAUDE! Eviter tout contact avec la peau. Cela pourrait causer des
brilures graves!

Protéger les mains et le corps contre les liquides hydrauliques sous pression.
Les projections de liquide sous pression peuvent pénétrer la peau et causer des blessures
graves. Eviter ce danger en relachant la pression avant de débrancher des conduites.
Rechercher les fuites avec un morceau de carton ou un autre objet. En cas d’accident,
consulter immédiatement un médecin! Le liquide hydraulique ayant pénétré dans
la peau doit étre immédiatement retiré chirurgicalement, sous peine de gangréne!

La pression générée par liamplificateur de puissance sur le concasseur hydraulique
dépasse 10 000 psi (690 bars), ce qui est plus élevé gque sur les équipements hydrauliques
courants. Pour éviter les atteintes et blessures corporelles lors des vérifications
diinspection, utiliser des jauges, des tuyaux et des raccords diune valeur nominale de
15 000 psi (1 035 bars). Pour le remplacement des pieces, niutiliser que des piéces
diorigine NPK. Contacter le service aprés-vente de NPK au 440 232-7900.

Lors du retrait ou de liinstallation de goupilles de montage, faire attention au vol
diéclats métalliques.



SECURITE

MAINTENANCE

A\ PRECAUTION

1.

Niutiliser que les pieéces de rechange diorigine NPK qui sont fournies. NPK décline
spécifiguement toute responsabilité en cas de blessures causées a des personnes ou de
dommages matériels causés au concasseur hydraulique résultant de liutilisation de piéces
non vendues ou approuvées par NPK.

Etre extrémement prudent lors de la manipulation. Pour éviter toute blessure, utiliser des
mécanismes de levage et de fixation diune capacité adéquate pour supporter les charges.
Dans la mesure du possible, demander liaide diun assistant et dans tous les cas
systématiqguement lors de la manipulation de sous-ensembles lourds.

Porter des lunettes de sécurité et des vétements de protection lors de liutilisation du
concasseur hydraulique. Porter des gants de protection thermique lors de la manipulation
de piéces chaudes.

Empécher toute exposition a des vapeurs dangereuses. Supprimer toute trace de peinture,
de graisse et dihuile avant de chauffer, couper ou souder sur le concasseur hydraulique.

Redoubler de prudence a proximité de canalisations hydrauliques. Lihuile hydraulique peut
étre extrémement CHAUDE! Eviter tout contact avec la peau! Cela pourrait causer des
brilures graves!

Protéger les mains et le corps contre les liquides hydrauliques sous pression. Les
projections de liquide sous pression peuvent pénétrer la peau et causer des blessures graves.
Eviter ce danger en relachant la pression avant de débrancher des conduites. Rechercher les
fuites avec un morceau de carton ou un autre objet. En cas d’accident, consulter
immédiatement un médecin! Le liquide hydraulique ayant pénétré dans la peau doit étre
retiré chirurgicalement dans les heures qui suivent, sous peine de gangréne.

Pour éviter les atteintes et blessures corporelles lors des vérifications diinspection, utiliser
des jauges, des tuyaux et des raccords diune valeur nominale de 15 000 psi (1 035 bars).
Pour le remplacement des piéces, niutiliser que des piéces diorigine NPK. Contacter le
service aprées-vente de NPK au 440 232-7900.

Lors du retrait ou de liinstallation de goupilles de montage, faire attention au vol
diéclats métalliques.



SECURITE

MAINTENANCE
PRATIQUES STANDARD

ATTENTION

La maintenance et les réparations du concasseur hydrauligue doivent étre uniquement
réalisées par un technicien dientretien expérimenté, connaissant parfaitement toutes les
pratiques et procédures standard, et surtout, toutes les consignes de sécurité. Vous trouverez
ci-dessous un rappel des pratiques standard courantes a respecter lorsque lion travaille sur un
équipement hydrauliqgue. Ce rappel niest pas exhaustif. Il siagit plutét diun rappel de certaines
des caractéristiques uniques de liéquipement hydraulique.

La prévention de dommages causés par des contaminants ou corps étrangers est
essentielle lors de liutilisation diun équipement hydraulique. Protéger les trous et les pieces
exposés pour éviter la pénétration de contaminants. Installer des bouchons/capuchons
en métal ou en plastique, le cas échéant, pour empécher la pénétration de débris dans
le circuit hydraulique.

Marquer liemplacement et la position des piéces en contact pour faciliter le remontage.
Marquer les pieces correspondantes uniqguement pour repérer leur relation, notamment
liemplacement, la position, liorientation et/ou lialignement appropriés.

A FAIRE :

Pendant liassemblage, observer tous les marquages indiqués pendant le démontage et tous
les éléments correspondants des pieces en contact pour garantir liemplacement, la position,
liorientation et lialignement appropriés.

Pendant le démontage diun sous-assemblage, placer les éléments retirés sur une surface
propre et seche, en position appropriée afin dien faciliter le remontage.

Inspecter toujours les zones filetées des composants. Réparer ou remplacer selon les besoins.
Ne jamais appliquer jamais diadhésif a filetage non durci sur une fixation comportant un
adhésif durci. Nettoyer la fixation et lialésage fileté. Un taraud et une filiere peuvent étre utiles
pour cette tache. Veiller a enlever les débris libres de lialésage fileté.

Veiller a éviter toute rayure, entaille, bosse ou tout autre dommage sur les surfaces usinées
des composants en contact.

Lors de la fixation diun composant, toujours serrer les vis a téte progressivement, diun cété
puis de liautre, et en appliquant le couple indiqué.

De la graisse peut étre utilisée pour tenir temporairement une piéce en place pendant le
montage de la piéce adjacente.

Toujours faire preuve de bon sens et respecter les précautions de sécurité standard lors
de liutilisation de tous les outils et équipements nécessaires a la maintenance, la réparation
ou au dépannage du concasseur hydraulique.



INTRODUCTION

NPK est fiere de concevoir et de fabriquer des produits de haute qualité. Cette tradition de
gualité, a la fois dans la fabrication et les matériaux, se poursuit dans nos concasseurs
hydrauliques. Correctement entretenu et utilisé, ce concasseur hydraulique peut offrir de
nombreuses années de service efficace.

Le but de ce manuel est de fournir les informations et les instructions nécessaires a liutilisation
et la maintenance correctes du concasseur hydraulique. Il en résultera une fiabilité et une
productivité maximales du concasseur hydraulique.

Lire attentivement ce manuel avant toute utilisation, toute suppression, tout démontage, toute
réparation et tout dépannage du concasseur hydraulique ou de liun de ses composants.

Suivez toutes les consignes de sécurité figurant dans le présent manuel, sous peine de mort,
de blessures corporelles, de blessures a autrui et de dommages matériels!

COMPATIBILITE AVEC L’ENGIN PORTEUR

Ces gammes de poids de liengin porteur sont données a titre indicatif seulement. Diautres
facteurs, tels que la longueur de la fleche, les contrepoids, le train de roulement, etc., doivent
étre pris en compte.

A\ PRECAUTION

Le montage diun concasseur hydraulique trop lourd pour liengin porteur peut étre dangereux
et endommager la machine. Vérifier la stabilité de liengin porteur équipé du concasseur
hydraulique avant tout transport ou opération.

Le montage diun concasseur hydraulique trop petit pour liengin porteur peut endommager le
concasseur et entrainer la nullité des garanties. Consulter NPK Engineering pour de plus
amples informations.

CATEGORIE D’ENGIN
MODELES PORTEUR RECOMMANDEE
Ib (tonnes métriques)

X4AFR 9 000-12 000 4-5,5
X4AR 9 000 - 20 000 4-9
X4AREH 10 000 - 20 000 4.5-9
X7AFR 13 000 - 20 000 6-9

X7AR 13 000 - 31 000 6-14
X7AEH 13 000 - 31 000 6-14




SPECIFICATIONS

CONCASSEUR X4A
X4A
- 317 -—
(805)
i
R=5A
Q
NS E:j H
g g
4 ™ O 46 )
OB 0
°° (-]
e
e
L L
\\\ ) ]
17.3 175"
(440) (45)
XCRS0001
- , POIDS DE PRESSION
MODELES CATEGORIE D’EXCAVATRICE TIERS SERVICE DE SERVICE
b (tonnes métriques) b (kg) psi (bar)
X4AFR 9 000 - 12 000 (4-5,5) 975 (440) 3045 (210)
X4AR 9 000 - 20 000 (4-9 1 050 (475) 3045 (210)
X4AREH 10 000 - 20 000 (45-9) 1 250 (565) 3045 (210)
_ SOUPAPE DE ] FORCE DE OUVERTURE
SURETE DU CIRCUIT | DEBIT D’HUILE LA POINTE MAXIMALE DE
MINIMUM LA MACHOIRE
psi (bar) gpm Ipm Ibf (kN) po (mm)
3545 (244) 8-18 | 30-70 | 76435 | (340) 17,3 (440)
3545 (244) 8-18 | 30-70 | 76435 | (340) 17,3 (440)
3545 (244) 8-18 | 30-70 | 76435 | (340) 17,3 (440)
ROTATION HYDRAULIQUE
- VITESSE DE - , PRESSION
moDELE | MECANISME ROTATION DEBIT D'HUILE DE SERVICE
DE ROTATION . -
r/min gpm (lpm) psi (bar)
X4AR XR300 10-20 25-5 [(95-19) | 2030 (140)

1. La pression de sécurité est diau moins 500 psi (35 bars) au-dessus
de la pression de service du concasseur.

9




SPECIFICATIONS

CONCASSEUR X7A

XA

459"
71168)

53}
XxCRS0002
2 POIDS DE PRESSION DE
MODELES CATEGORIE EXCAVATRICE TIERS SERVICE SERVICE
b (tonnes métriques) b (kg) psi (bar)
X7AFR 13 000 - 20 000 (6-9) 1560 (710) 3625 250
X7AR 13 000 - 31 000 (6 - 14) 1640 (745) 3625 250
X7AREH 13 000 - 31 000 (6 - 14) 1680 (760) 3625 250
_ SOUPAPE DE . FORCE DE OUVERTURE
SURETE DU CIRCUIT DEBIT D’HUILE LA POINTE MAXIMALE DE
MINIMUM LA MACHOIRE
psi (bar) gpm (Ilpm) Ibf (kN) po (mm)
4125 (284) 13-34 (50 - 130) 110155 | (490) 21,6 (550)
4125 (284) 13-34 (50 - 130) 110155 | (490) 21,6 (550)
4125 (284) 13-34 (50 - 130) 110155 | (490) 21,6 (550)
ROTATION HYDRAULIQUE
= MECANISME VITESSE DE DEBIT D’HUILE PRESSION DE SERVICE
MODELE ROTATION
DE ROTATION - -
r/min gpm (Iom) psi (bar)
MOTEUR/
X7AR ROULEMENT 14 -18 3-4 (12-15) | 1450-2030 | (100 -140)

1. La pression de sécurité est diau moins 500 psi (35 bars) au-dessus
de la pression de service du concasseur.
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DESCRIPTION DES MODELES
MODELES NPK

NPK offre trois modeles différents du concasseur X Séries « AFR », « AR » et « AREH ».

AFR fi Avec roulement a rotation mécanique libre et butées a ressort robustes. Le roulement
a rotation libre permet au concasseur de se positionner automatiquement sur le matériau et de
tourner tout au long de la morsure, éliminant ainsi la torsion du bras de la machine.

XCRS0021

AR fi Avec systéme de rotation hydraulique complet nécessitant un circuit hydraulique secondaire.

XCRS0022
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DESCRIPTION DES MODELES
MODELES NPK

AREH fi Avec vanne de sélection électro-hydraulique permettant a la fois le fonctionnement de
la machoire et la rotation a partir diun circuit auxiliaire unique et diune connexion dialimentation

de 12 V.

XCRS0023
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EMPLACEMENT DU NUMERO DE SERIE

sn

XCRS0003

sn1

XCR&0004
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CYLINDRE DE SURPRESSION DU CONCASSEUR

| INTRODUCTION

Le vérin hydraulique utilisé sur le concasseur NPK est équipé diun surpresseur hydraulique
intégré. Pour fermer la machoire mobile du concasseur, lihuile hydraulique du support est
dirigée vers liextrémité basse du cylindre, provoquant liextension de la tige du cylindre. Sans
charge, aucune surpression niest appliquée, ce qui entraine un temps de cycle rapide par
rapport aux gros cylindres sans surpresseur.

Lorsquiune charge est rencontrée, lihuile est dirigée dans la section du surpresseur,
augmentant ainsi la pression bien au-dela de la pression de fonctionnement du systéme du
transporteur. Le systeme de cylindre de surpression compact de NPK fournit une force de
travail égale a celle diun cylindre sans surpresseur beaucoup plus grand, fonctionnant a la
pression du systéme de liengin porteur. Comme le cylindre de surpression de NPK est plus
petit, sa course compléte nécessite moins dihuile que celle diun cylindre de grand diametre.
Cela réduit le temps de cycle du concasseur NPK.

cll | CYLINDRE DE MACHOIRE

c14 | INTENSIFICATEUR DE PRESSION

c15 | ENSEMBLE DE SOUPAPE
PRINCIPALE

cl17 | SOUPAPE DE SURETE
(fermeture de la méchoire)

c20 | CLAPET ANTIRETOUR PILOTE

c44 | TETE ROTATIVE

k2 | POMPE HYDRAULIQUE
DE LIENGIN PORTEUR

k7 | VANNE DE COMMANDE
DE LIENGIN PORTEUR

k2

]
SHR1015
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CYLINDRE DE SURPRESSION DU CONCASSEUR

Il STRUCTURE DU CYLINDRE DE SURPRESSION

SHR1017

Fig. 1
Comme indiqué a la Fig. 1, liassemblage du cll | CYLINDRE DE MACHOIRE
cylindre de surpression comprend : voir la cl5 | ENSEMBLE DE SOUPAPE
colonne a droite. PRINCIPALE _
cl7 | SOUPAPE DE SURETE
Pour une description compléte des pieces du (fermeture de la machoire)
cl9 | PISTON

cylindre de surpression, consulter le manuel des

pieéces de chaque unité par numéro de série. €20 | CLAPET ANTIRETOUR PILOTE

c24 | CLAPET ANTIRETOUR
c26 | ORIFICE C1

c27 | ORIFICE C2

c28 | ORIFICE C3

c37 | ASSEMBLAGE DE
LIINTENSIFICATEUR
c44 | TETE ROTATIVE

k2 | POMPE HYDRAULIQUE
DE LIENGIN PORTEUR
k7 | VANNE DE COMMANDE
DE LIENGIN PORTEUR
vl | CHAMBRE A HUILE

v3 | CHAMBRE A HUILE

v4 | CHAMBRE A HUILE

15



CYLINDRE DE SURPRESSION DU CONCASSEUR

Il PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

(JL?
1 SHR1018

FIG. 2 RALLONGES DE CYLINDRE (SANS CHARGE)

Lorsque le cylindre (c11) est étendu (fermeture c11 | CYLINDRE DE MACHOIRE

de la méachoire) et quiaucune charge (matériau cl4 | PISTON DU SURPRESSEUR

a concasser) niest rencontrée, lihuile est dirigée c15 | ENSEMBLE DE SOUPAPE

vers liextrémité basse du cylindre au moyen du PRINCIPALE

clapet antiretour pilote (c20). Lihuile se déplace c20 | CLAPET ANTIRETOUR PILOTE

€également vers liextrémité basse du cylindre fll | DEBIT HYDRAULIQUE

atravers la vanne principale (c15) et le piston HAUTE PRESSION

du surpresseur (c14). En liabsence de charge, fiz | DEBIT HYDRAULIQUE

la pression hydraulique est basse et aucune BASSE PRESSION .
fI3 | DEBIT HYDRAULIQUE INTENSIFIE

pression diappoint niest requise.
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CYLINDRE DE SURPRESSION DU CONCASSEUR

Il PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT
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FIG. 3 ACTIVATION DE SURPRESSION

A ce stade, le piston du surpresseur (c14) est bs2 | TIROIR DE VANNE PRINCIPALE
a pleine course inverse. Lorsquiune charge bs6 | RESSORT

est rencontrée lors du cycle de fermeture de c14 | PISTON DU SURPRESSEUR
la  machoire, la pression hydraulique [~-19 | PISTON

commence a augmenter dans liorifice (c28) [ ¢27 | ORIFICE

du piston du surpresseur qui est connecté a c28 | ORIFICE

liorifice (c27). La pression de liorifice (c27) fll | DEBIT HYDRAULIQUE

déplace le piston (c19) ce qui fait que la HAUTE PRESSION
bobine de la vanne principale (bs2) se fl2 | DEBIT HYDRAULIQUE
déplace contre le ressort (bs6). BASSE PRESSION

fl3 | DEBIT HYDRAULIQUE INTENSIFIE

17



CYLINDRE DE SURPRESSION DU CONCASSEUR

Il PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

|OJ|I\J -

SHR1020

FIG. 4 COURSE DE PISTON AVANT

La bobine de la vanne principale (bs2) redirige
lihuile hydrauligue vers la chambre vl de
liensemble intensificateur (c37) et fait tourner
le piston du surpresseur (cl4) vers la
chambre v4. Etant donné que la zone du
piston dans la chambre v1 est supérieure a
celle de la chambre v4, la pression hydraulique
dans la zone v4 est intensifiée. Cette huile a
haute pression est poussée a travers v4
jusquia liextrémité basse du cylindre. Le clapet
antiretour pilote (c20) est fermé a ce moment-
l&, empéchant la pression intensifiée diétre
libérée dans le réservoir hydraulique.

18

bs2 | TIROIR DE VANNE PRINCIPALE
cl14 | PISTON DU SURPRESSEUR
c20 | CLAPET ANTIRETOUR PILOTE
c37 | ASSEMBLAGE DE
LINTENSIFICATEUR
fll | DEBIT HYDRAULIQUE
HAUTE PRESSION
fl2 | DEBIT HYDRAULIQUE
BASSE PRESSION
fl3 | DEBIT HYDRAULIQUE INTENSIFIE
vl | CHAMBRE A HUILE
v4 | CHAMBRE A HUILE




CYLINDRE DE SURPRESSION DU CONCASSEUR

Il PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT
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FIG. 5 CHANGEMENTS DE VITESSE DE LA SOUPAPE A LA COURSE INVERSEE

Lorsque le piston du surpresseur (cl4) bs2 | TIROIR DE VANNE PRINCIPALE
atteint sa pleine course, lihuile de liorifice bs6é | RESSORT

(c27) est connectée a liorifice (c26), libérant cl4 | PISTON DU SURPRESSEUR
ainsi lihuile de la zone du piston (c19) et cl9 | PISTON

permettant au ressort (bs6) de remettre la c26 | ORIFICE C1

bobine principale (bs2) en position de repos. c27 | ORIFICE C2

fll | DEBIT HYDRAULIQUE
HAUTE PRESSION

fl2 | DEBIT HYDRAULIQUE
BASSE PRESSION

fl3 | DEBIT HYDRAULIQUE INTENSIFIE
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CYLINDRE DE SURPRESSION DU CONCASSEUR

Il PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

v v3 _c;4_ = —‘

c24

( A é
SHR1022

FIG. 6 COURSE DE PISTON INVERSEE

Lorsque la bobine de la soupape de bs2 | TIROIR DE VANNE PRINCIPALE
commande principale (bs2) est déplacée, cl4 | PISTON DU SURPRESSEUR
lihuile est dirigée vers la chambre v3. c20 | CLAPET ANTIRETOUR PILOTE
Lihuile dans la chambre v1 est libérée dans c24 | CLAPET ANTIRETOUR

le réservoir hydraulique. Le piston du fll | DEBIT HYDRAULIQUE
surpresseur (c14) commence maintenant HAUTE PRESSION

fl2 | DEBIT HYDRAULIQUE

sa course inverse. La pression intensifiée
BASSE PRESSION

est emprisonnée par le clapet antiretour h .
P P P fl3 DEBIT HYDRAULIQUE INTENSIFIE

pilote (c20) et deux clapets antiretour (c24). v1 | CHAMBRE A HUILE

v3 | CHAMBRE A HUILE

20



CYLINDRE DE SURPRESSION DU CONCASSEUR

Il PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

c28
c27

fl

1 A
12
0% 3
L SHR1023

FIG. 7 CHANGEMENT DE VITESSE DE LA SOUPAPE A LA COURSE AVANT

Lorsque le piston du surpresseur (cl4) bs2 | TIROIR DE VANNE PRINCIPALE
atteint sa course arriere complete, lihuile cl4 | PISTON DU SURPRESSEUR

de liorifice (c28) est ouverte a liorifice c27 | ORIFICE C2

(c27). Cela permet au tiroir de la vanne c28 | ORIFICE C3

principale (bs2) diétre actionné pour fil | DEBIT HYDRAULIQUE

permettre & lihuile du piston du HAUTE PRESSION

surpresseur de démarrer la prochaine fl2- | DEBIT HYDRAULIQUE

course du piston avant. Ces courses de BASSE PRESSION .
piston du surpresseur avant et arriere se fklg \[;EE:\TEHJSFCQ@LKAL&%%%LNTENS'F'E
poursuivront si la soupape de commande DE LIENGIN PORTEUR

de liengin porteur (k7) est déplacée (en
mode de fermeture de la machoire) et siil y
a suffisamment de résistance (charge)
pour concasser, afin de maintenir le
surpresseur actif.
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CYLINDRE DE SURPRESSION DU CONCASSEUR

Il PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT
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FIG. 8 CHANGEMENT DE VITESSE, RETRACTION DU CYLINDRE (MACHOIRE OUVERTE)

Lorsque le cylindre de la méachoire (c11) c11 | CYLINDRE DE MACHOIRE

est ouvert, lihuile de la soupape de c20 | CLAPET ANTIRETOUR
commande (k7) de liengin porteur est fll | DEBIT HYDRAULIQUE

dirigée a travers le surpresseur jusquia HAUTE PRESSION

liextrémité de la tige du cylindre. flz | DEBIT HYDRAULIQUE

Un signal pilote de ce débit est envoyé BASSE PRESSION _
au clapet antiretour pilote (c20). Cela fl3 | DEBIT HYDRAULIQUE INTENSIFIE
ouvre le clapet antiretour pilote fl4 | DEBIT HYDRAULIQUE

permettgnt de relacher ] la pression = \?ENPI\T;SEKC)(I\;I\ZII\I/_ISJEE
intensifiee et de pousser lihuile hors de DE LIENGIN PORTEUR

liextrémité basse du cylindre.
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CYLINDRE DE SURPRESSION DU CONCASSEUR

Il PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

SHR1025

FIG. 9 RETRACTION DU CYLINDRE (MACHOIRE OUVERTE)

Lorsque la tige du cylindre (c11) se c1l [ CYLINDRE DE MACHOIRE
rétracte, la machoire siouvre. Il niy a fll | DEBIT HYDRAULIQUE
pas de suralimentation lorsque la tige HAUTE PRESSION
du cylindre se rétracte et que la fl2 | DEBIT HYDRAULIQUE
machoire siouvre. BASSE PRESSION _
fI3 | DEBIT HYDRAULIQUE INTENSIFIE
fla | DEBIT HYDRAULIQUE
DE PRESSION PILOTE
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INSTALLATION HYDRAULIQUE
DIRECTION DU FLUX

Le flux hydraulique de fermeture (m3) des méachoires du concasseur se trouve sur le cété gauche
de liengin porteur (vu depuis le siége de liopérateur) tandis que le flux diouverture (m4) des machoires
se trouve sur la droite.

Ka
KB~
=H1%0) [Hymm m3 — |
______€_k1__i__i_
| |
g 40 [P m4 N R
kKe— 7= =
k4 SHR1026

VANNES D’ARRET

La plupart des trousses diinstallation hydrauligue NPK utilisent deux vannes diarrét (k4) sur le
bras (k1) de liengin porteur. Chaque vanne diarrét posséde une position « ON » (k5) et une
position « OFF » (k6). Veliller & ce que les deux vannes diarrét sont sur « ON » avant diutiliser
le concasseur.

PROC10094

REMARQUE :
Un orifice de manometre (k8) est disponible dans la plupart des cas sur les deux tiroirs

de vannes diarrét.
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INSTALLATION HYDRAULIQUE
RACCORDS HYDRAULIQUES A DECONNEXION RAPIDE

NPK privilégie liutilisation diun raccord JIC droit (39) pour installer le concasseur sur un
engin porteur.

HYDK10007

REMARQUE : Lors du retrait du concasseur, veiller a ce que les flexibles sont branchés et que
les extrémités de tubes soient recouvertes diun capuchon pour éviter que des saletés ne
pénetrent dans le systéme hydraulique.

NPK recommande de ne pas utiliser de raccord hydraulique a déconnexion rapide diune autre
marque que NPK sur les circuits hydrauliques assurant le fonctionnement de produits NPK (qui
incluent le concasseur), pour les raisons suivantes :

1. Les pulsations hydrauliques causées par le concasseur peuvent provoquer la désintégration
de piéces internes des raccords a déconnexion rapide (32) qui ne sont pas de marque NPK.
Ces piéces peuvent ensuite se déplacer dans le concasseur, avec le risque diendommager
tout le systéme. Ce type de dommage niest pas couvert par la garantie NPK.

i j ) /
5 A
a5,
¥\
L A 1)
HYDK10006

2. Si les extrémités des raccords a déconnexion rapide ne sont pas tenues propres, des
saletés peuvent pénétrer dans le systéme hydraulique. Les raccords a déconnexion rapide
doivent étre recouverts diun capuchon pour les garder propres. A défaut, les saletés situées
dans le raccord a déconnexion rapide se propageront dans le systéme hydraulique, ce qui
causera des dommages internes au concasseur.

3. La plupart des raccords a déconnexion rapide créent un étranglement dans le circuit
hydrauliqgue. Les concasseurs NPK ne sont pas sensibles a la pression, mais les
étranglements peuvent causer une surchauffe inutile de lihuile. De plus, la pression
nécessaire pour faire fonctionner le concasseur, ajoutée a de tels étranglements, pourrait
pousser un vieil engin porteur a basse pression aux limites de son circuit hydraulique, ce qui
nuirait au bon fonctionnement du concasseur. Par contre, les raccords a déconnexion
rapide approuvés par NPK sont dimensionnés de maniére a ne pas affecter le
fonctionnement du concasseur.
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INSTALLATION HYDRAULIQUE
RACCORDS HYDRAULIQUES A DECONNEXION RAPIDE

NPK a approuvé des raccords a déconnexion rapide. Pour connaitre le dimensionnement des
raccords a déconnexion rapide NPK convenant a votre systéme, contacter votre concessionnaire
NPK ou appeler directement NPK au 440-232-7900.

HYDK10028

RACCORD ROFLEX RACCORD STUCCI
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INSTALLATION HYDRAULIQUE

PREVENTION DE LA CONTAMINATION

ATTENTION

1. Une huile hydrauligue mal entretenue engendrera une multitude de problémes dans tous les
composants hydrauliques, y compris les accessoires. Veiller a bien vérifier liétat de lihuile et
a la vidanger des quielle est contaminée. Il est recommandé de procéder a un
échantillonnage systématique de I’huile une fois par mois.

% Une faible viscosité et la présence de bulles diair dans lihuile hydraulique indiquent que
lihuile se détériore. Une huile de couleur brun foncé, qui dégage une forte odeur, est trés
dégradée. Changer I’huile immédiatement!

% Si lihuile est trouble ou si le filtre a huile est obstrué, lihuile est contaminée. Changer
I’huile immédiatement!

¢ Pour vidanger une huile hydraulique contaminée, vider le plus possible le circuit hydraulique.

Essayer de réduire la quantité dihuile usagée qui sera mélangée a lihuile neuve.

REMARQUE : Il est conseillé de changer lihuile dans le circuit aprés avoir rentré tous

les vérins.

REMARQUE : Si une défaillance catastrophique siest produite et que des particules métalliques
se retrouvent mélangées a lihuile hydrauligue dans le circuit, procéder au démontage
et au nettoyage complets de TOUS les composants et équipements hydrauliques. TOUTES

les conduites hydrauliques doivent étre vidangées.

2. Eviter que des saletés ne se mélangent a lihuile hydraulique. Prendre toutes les précautions
nécessaires pour empécher une contamination du circuit hydraulique par liintermédiaire de
flexibles ou de raccords de conduites lors de liinstallation ou de la dépose de liéquipement.
Il est recommandé de toujours avoir des capuchons et des bouchons préts a étre posés.

3. Un faible niveau dihuile provoquera une accumulation de chaleur, ce qui finira par dégrader
lihuile hydrauliqgue. En outre, cela peut causer une cavitation de la pompe a cause du
mélange diair et dihuile, et par conséquent des dommages aux accessoires ou aux
composants de liengin porteur. Toujours maintenir un niveau dihuile approprié.

4. Liaccessoire ne doit pas étre utilisé a une température de service supérieure a 80° °C
(180° F). La température de service appropriée de lihuile est comprise entre 50° C (120° F)
et 80° C (180° F). Les ailettes de refroidisseur causant une réduction de liefficacité du
refroidisseur si elles sont sales, il est fortement recommandé de les garder toujours propres.
Liutilisation diun pistolet a air chaud est la meilleure fagon de vérifier si le refroidisseur
fonctionne correctement.

5. Toute présence dieau dans lihuile hydraulique entrainera des dommages sur liaccessoire et
liengin porteur. Il est important de vidanger lieau et les corps étrangers dans le réservoir
hydrauliqgue aux intervalles indiqués. Lorsquiil niest pas utilisé, liaccessoire doit étre rangé
en intérieur.
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MONTAGE
MONTAGE SUR L’ENGIN PORTEUR

Positionner le concasseur sur des cales en bois (t20) comme indiqué.

Aligner le corps de liaxe a fleche (m24). Installer liaxe a fleche (m1).

Aligner ensuite le corps de liaxe de liaison (m25). Installer liaxe de liaison (m2).

Nettoyer toute trace de poussiére sur les connexions des flexibles avant dieffectuer
les raccordements.

Ouvrir les vannes diarrét (k4).

Les conduites hydrauliques (ouvertes, fermées) doivent étre manipulées
ATTENTION | avec précaution afin diempécher toute contamination & liintérieur du circuit
hydraulique du concasseur ou de liengin porteur.

SN s

o

W W W W % - W N4 W N4 W WXCR%OOOS
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MONTAGE
DEPOSE DE L’ENGIN PORTEUR

Rétracter le cylindre pour ouvrir complétement la méachoire mobile.

Arréter le moteur et relacher toute la pression hydraulique.

Fermer les vannes diarrét.

Débrancher les tuyaux hydrauliques avant de déposer le concasseur. Installer immédiatement

les bouchons sur les tuyaux hydrauliques et boucher les raccords de tuyau a liextrémité des

tubes du bras pour empécher la contamination.

5. Positionner le concasseur a lihorizontale sur des cales en bois, comme indiqué a la page
précédente.

6. Retirer diabord la goupille de liaison puis celle du bras.

PodbPE

STOCKAGE DU CONCASSEUR

1. Siassurer que tous les flexibles souples (m38) qui raccordent le concasseur a liengin
porteur sont branchés (AS) et que tous les raccords de flexible sont équipés diun bouchon
(AR). Tourner les vannes diarrét (k4) en position « OFF ».

SHR1101

2. Graisser tous les points de lubrification; voir la section « MAINTENANCE GENERALE »
sous « POINTS DE LUBRIFICATION ».
3. Siliappareil est entreposé en extérieur, rétracter le cylindre et le recouvrir diune bache étanche.
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INSTALLATION DES FLEXIBLES
CONSEILS POUR L’INSTALLATION DES FLEXIBLES

1. Connecter en premier les flexibles ayant le plus grand diamétre. Les gros flexibles sont plus
difficiles a plier et a manipuler, tandis que les conduites plus petites sont généralement plus
souples et faciles a installer.

2. Faire attention a ne pas tordre les flexibles durant leur installation. Liapplication diune pression
sur un flexible tordu risque diuser prématurément le flexible ou de desserrer les connexions.

HYDK00018

3. Fixez chacune des deux extrémités du flexible sur son point de connexion. Laisser le
flexible trouver sa position naturelle, puis serrer ses deux extrémités avec une clé (t6) et une

contre-clé (t6a).

t6a

HYDK00023

4. Serrer conformément aux spécifications.

TAILLE TAILLE DU COUPLE
NOMINALE FILETAGE
DU FLEXIBLE pi-lb | (Nm)
112 po 3/4 - 10 39 (52)
3/4 po 1-1/16 - 12 88 (119)
1 po 1-5/16 - 12 113 | (153)
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INSTALLATION DES FLEXIBLES

CONSEILS POUR L'INSTALLATION DES FLEXIBLES

5. Tous les flexibles voient leur longueur changer Iégérement lorsquiune pression est appliquée.
Les flexibles doivent disposer diun jeu suffisant pour éviter toute tension sur les connexions.

TRy

X

HYDK10003

6. Veiller a ce que le flexible installé soit acheminé selon un rayon de courbure approprié afin
diéviter tout naud, toute restriction de débit et toute fuite au niveau des connexions.

RAYON DE
TAILLE COURBURE
DE FLEXIBLE MINIMUM
po (mm)
1/2 po 7 (177,8)
3/4 po 9,5 (241,3)
1 po 12 (304,8)

7. Les flexibles doivent étre utilisés a liintérieur des plages de température suivantes :

PLAGE DE TEMPERATURE

°F C©C)
HUILE HYDRAULIQUE | 1424176 (-10 & +80)
ATMOSPHERIQUE 14 4122 (-10 & +50)
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INSTRUCTIONS D’UTILISATION

Avant diutiliser le concasseur NPK, veiller & lire les consignes de sécurité et a effectuer lientretien
guotidien et hebdomadaire tel que spécifié dans ce manuel.

Breser] [ [ AERTSSENENT
¥FROTECTEON

PROTECTION” |

LA CHUTE OU LA PROJECTION DE DEBRIS PEUT
ENTRAINER DES BLESSURES GRAVES, VOIRE
MORTELLES

= Lire te manual d'utilisation NPK

* La sécurité de l'opérateur doit Btre assurée par une pratection
ou une fendtre de cabine résistante aux chocs

* Vailler 3 ce que personne nNe s& trouve 3 proximité
NPK FRH100-7210 |-==J

e NE PAS UTILISER LE CONCASSEUR SI LES PROTECTIONS DE DEMOLITION
NE SONT PAS EN PLACE!

A\ PRECAUTION

e NE PAS SOULEVER OU CHARGER AU-DELA DE LA CAPACITE DU CONCASSEUR
OU DE L’ENGIN PORTEUR.

e UTILISER LE CONCASSEUR UNIQUEMENT POUR L’APPLICATION POUR LAQUELLE
IL A ETE CONCU.
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INSTRUCTIONS D’UTILISATION

ATTENTION
TECHNIQUES ET PRECAUTIONS D’UTILISATION

e Ne pas utiliser le concasseur lorsque les | 96 s
cylindres de liexcavatrice sont @_.
complétement déployés (96) ou rétractés
(97).

PBHDO009

e Pour un fonctionnement optimal, niouvrir
la méchoire que de la largeur nécessaire
pour saisir le matériau a concassetr.

e Saisir le matériau a concasser aussi
profondément que possible dans la gorge
du concasseur. Ne pas forcer le matériau
dans la méachoire.

o Laisser les forces hydrauligues de la
machoire du concasseur faire le travail.
Liexcavatrice sert a positionner le
concasseur et a fournir une alimentation
hydraulique au concasseur.

e Si le matériau niest pas concassé
completement au premier passage, ouvrir
et refermer la méachoire dans un
mouvement de mastication.

e Ne pas utliser le concasseur si la
température de lihuile hydraulique dépasse
80° C (176° C).
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MAINTENANCE GENERALE

SE REPORTER A LA SECTION DES CONSIGNES
DE SECURITE IMPORTANTES

INSPECTION ET MAINTENANCE QUOTIDIENNES

Le concasseur exécute des fonctions exigeantes dans des environnements difficiles.
En conséquence, il est extrémement important que les procédures ci-apres de maintenance
et diinspection soient appliquées tous les jours.

e Graisser tous les points de lubrification! Utiliser uniquement de la graisse de molybdéne
EP2 ou une graisse équivalente. Pour connaitre liemplacement des points de lubrification,
voir « MAINTENANCE GENERALE », « POINTS DE LUBRIFICATION ».

o Vérifier siil y a des fuites dihuile sur la tige du piston du vérin (c3), sur les surfaces usinées
(145) et sur tous les raccords de flexibles ou de conduites du concasseur (hfl).

145 145
o o O]
® @
O
SHR1141

e Inspecter les flexibles hydrauliques a la recherche de traces diusure, de dommages ou de
fuite dihuile.

e Vérifier si des attaches sont desserrées, endommagées ou manquantes. Remplacer et/ou
resserrer les attaches au besoin, conformément aux spécifications de couple en vigueur. Voir
la section « COUPLE DE SERRAGE DES ATTACHES » du présent manuel. En cas de
guestions sur les couples de serrage, appeler le service aprés-vente de NPK au 440-232-7900.
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MAINTENANCE GENERALE

POINTS DE LUBRIFICATION - X4A / X7A

XCRS&0009

GR1 | CHEVILLE DE LA TIGE DU VERIN | 10 jets de pistolet a graisser sur chaque
raccord toutes les 4 heures.

GR3 | CHEVILLE DE PIVOT 15 jets de pistolet a graisser sur chaque
DE MACHOIRE raccord toutes les 4 heures.

GR4 | PALIER DE ROTATION 10 jets de pistolet a graisser sur chaque
raccord toutes les 4 heures.
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MAINTENANCE GENERALE

MAINTENANCE DE LA LAME DE COUPE / DEGAGEMENT
LAME A LAME

La paire de lames est congue pour couper des barres diacier de petite taille. NE PAS couper
diacier traité thermiquement ou de barres diacier de plus de 1/2 po sur le X4A et de 5/8 po sur
le X7A. Les lames de coupe montées sur le bras peuvent étre utilisées des deux cotés. Si un
bord siuse, le retourner et utiliser le bord neuf. Lorsque les deux c6tés sont usés, les remplacer
par une lame de rechange NPK diorigine. Voir le tableau ci-dessous pour le dégagement
approprié des lames de coupe. Des cales sont disponibles pour obtenir le dégagement
nécessaire pour faire fonctionner correctement le concasseur.

XCRS0010
MODELE min max
po (mm) po (mm)
X4A 0,02 0,5 0,08 2
X7A 0,02 0,5 0,08 2
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BUTEES DE ROTATION
INSPECTION ET REMPLACEMENT DES BUTEES

Vérifier les butées de rotation tous les trois mois et remplacer les pieces suivantes au besoin :

e Desserrer liécrou hexagonal (ClI) et retirer la vis de calage (c6). Une fois terminé, utiliser
un boulon M6 pour retirer le ressort (bs26) et la butée (m31).

e Inspecter la butée (m31): si son épaisseur est inférieure a 10 mm, la remplacer.
(Liépaisseur des butées neuves est de 15 mm)

e Inspecter le ressort (bs26). En cas de fissure ou diébréchure, le remplacer également.

—Cl

—Cb

—bs26
——m31

H@—@«ﬁ& (® ‘

XCRS0024
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REPARATION DE DENT

REMPLACEMENT DE DENT

Les dents de rechange bénéficient diun traitement thermique spécial pour une meilleure
résistance a liusure. Il est conseillé de réparer les dents usées en soudant de nouvelles dents
de rechange sur le bras dientrainement. Voir les tableaux ci-dessous pour les références du
gabarit (t72) et des dents pour chaque concasseur individuel ainsi que pour liemplacement

spécifiqgue auquel les piéces de remplacement doivent étre soudées.

XCRS0012

MODELE Referer!ce Référence
gabarit dents

X4A | X4AREH 19010628 19010629

X7A | X7TAREH 19010630 19010631
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REPARATION DE DENT
PROCEDURE DE SOUDAGE DES DENTS DE REMPLACEMENT

Type de fil
SMAW i JIS 73212 D5816

GMAW i JIS Z3312 YGW21

Nettoyer la zone de la dent usée
Meuler toute la zone usée jusquia ce quielle soit lisse et propre. Avant de souder, enlever tous
les résidus de peinture, de graisse, dihuile, de saleté et diancien revétement dur.

Préchauffage du métal de base
Avant de souder, préchauffer le métal de base dans les zones entourant les dents et les dents
de remplacement qui vont étre utilisées a environ 100° C (212° F).

Aprés le soudage
Une fois terminé, adoucir les surfaces a liaide diune meuleuse. Lorsque le bras revient a la

température normale, siassurer quiil niy a pas de fissures dans la soudure.
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REPARATION DE DENT

PROCEDURE DE REMISE A NEUF DE DENT

Préchauffage du métal de base
Préchauffer le métal de base da,ms la zone de la soudurg entre ,100° Cet150°C
(212° F - 302° F). NE PAS PRECHAUFFER DE MANIERE INEGALE!

Type de fil

Sous-couche de revétement Face dure

SMAW i JIS 723212 D5816 SMAW i JIS 23251 DF2B-600-B
GMAW i JIS 23312 YGW?21 GMAW i JIS 723326 YF3B-C-600

(Remarque : Un revétement dur avec une dureté élevée entrainera une rupture facile.)

A

XCRS0013

A = Face dure existante B = Nouvelle face dure ~ C = Zone nouvellement superposée

1= Avant réparation 2 = Réparation correcte 3 = Incorrect i Toutes zones a face dure
4 = Incorrect i Le métal de base est directement revétu diune face dure

Ne pas diriger la face dure sur le métal de base. Voir le dessin pour la méthode correcte.
Lors de la réparation de la partie convexe par soudage, appliquer diabord une sous-couche

avant la face dure. Si liusure est faible, la réparer uniguement a liaide diune sous-couche.

Ne pas souder dans la partie concave du bras du concasseur!
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REMPLACEMENT DE DENT

MACHOIRES REMPLAGCABLES

Les concasseurs a béton X Series sont équipés de dents remplacables en carbure, ce qui prolonge
la durée de vie et permet un remplacement rapide sur le terrain.

XCRS0025
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INSPECTION ET MAINTENANCE

DEMONTAGE ET INSPECTION DU SURPRESSEUR/VERIN
DEMONTAGE DES COMPOSANTS DU VERIN

1. Enlever les quinze (15) vis a six pans
creux (OO) des bouchons de vérin (c5) du
corps du veérin (c4).

2. Enlever la tige du vérin (c48) du corps
du surpresseur/vérin (c4).

3. Enlever la garniture de vérin (c50) du
piston (c2).

4. Chauffer légérement la vis diarrét de
liécrou de tige (c6) afin de détacher
lieventuel adhésif présent sur le filetage.
Enlever la vis diarrét.

P
A \\ ) "I
|
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Z/Di/ SHR1042
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INSPECTION ET MAINTENANCE

DEMONTAGE ET INSPECTION DU SURPRESSEUR/VERIN
DEMONTAGE DES COMPOSANTS DU VERIN

5. Dévisser le piston (c2) et le retirer de la tige
du vérin (c3). Enlever ensuite le bouchon
de vérin (c5).

SHR1043

6. Enlever le joint anti-saleté (QQ), le joint
de tige (PP), le joint torique (RR) et la
bague diappui (SS) du bouchon de vérin
(c5) et les jeter.

SHR1044

7. Enlever le joint torique (RR) et la bague
diappui (SS) du piston (c2) et les jeter.

REMARQUE : La tige de vérin est une piece
forgée trés résistante. Cette tige ne peut pas
étre réparée. Si cette tige est déformeée
ou endommageée, elle doit étre remplacée.

SHR1066

8. Avec une regle plate et droite (t15),
vérifier la rectitude de la tige de vérin (c3).

|

t15

[T T Ed7H A B R E R PR R B3 55

o

SHR1046
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INSPECTION ET MAINTENANCE

DEMONTAGE ET INSPECTION DU SURPRESSEUR/VERIN
DEMONTAGE DES COMPOSANTS DU VERIN

9. Enlever les deux bouchons (bs44 et bs46)
du corps du surpresseur/vérin (c4) et jeter
les joints toriques (RR).
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INSPECTION ET MAINTENANCE

DEMONTAGE ET INSPECTION DU SURPRESSEUR/VERIN
DEMONTAGE DES COMPOSANTS DU SURPRESSEUR

1. Enlever les huit vis a téte hexagonale (OO)
retenant le bloc principal de soupapes
de commande (c15) sur le corps du
surpresseur/vérin (c4). Retirer ensuite le
bloc principal de soupapes de commande.

TP sHR10S1

RR
;c15

2. Retirer et jeter les sept joints toriques
(RR) des contre-alésages de la surface
usinée diaccouplement du bloc (c15).

SHR1052

3. Démonter le bloc de soupapes de
commande.

a. Enlever les quatre vis a téte
hexagonale (OO) retenant le capuchon
des soupapes de commande (bs5) sur
le bloc de soupapes de commande
(bs10).

REMARQUE : Faire attention lorsque du
retrait du capuchon de la soupape de
commande. Lors du retrait des vis de
bouchon, pousser vers le bas sur le bouchon
de la soupape de commande de facon a
enfoncer le ressort, puis laisser le ressort
soulever lentement le bouchon.

b. Enlever le bouchon (bs5) et jeter les
joints toriques.
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INSPECTION ET MAINTENANCE

DEMONTAGE ET INSPECTION DU SURPRESSEUR/VERIN
DEMONTAGE DES COMPOSANTS DU SURPRESSEUR

c. Enlever le piston (c19) du bouchon
et liinspecter.

d. Retirer le tiroir de vanne principale
(bs2) et liinspecter.

e. Retirer le ressort (bs6).

Enlever la prise (pta) et jeter le joint

torique.

-

bs2-
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Enlevez les quatre vis a téte hexagonale (OO) retenant le bloc diadmission (bs22) sur le

corps du surpresseur/vérin (c4).

Retirer et jeter le joint torigue (RR) du
contre-alésage de la surface usinée
diaccouplement du bloc.

Enlever les quatre vis a téte hexagonale (OO) retenant le bloc de retour (bs42) sur le corps

du surpresseur/vérin (c4).

Retirer et jeter les trois joints toriqgues (RR) des contre-alésages de la surface usinée

diaccouplement du bloc.

Retirer la prise (bs48) maintenant le champignon du clapet antiretour pilote (c20) et le ressort

(bs26) en place. Jeter le joint torique (RR).

Retirer le ressort et le champignon du clapet antiretour. Inspecter la zone diassise

du champignon.

10.

Inspecter visuellement le siége du clapet
antiretour pilote (bsl5). Si le siége est
endommage, le retirer.
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INSPECTION ET MAINTENANCE

DEMONTAGE ET INSPECTION DU SURPRESSEUR/VERIN
DEMONTAGE DES COMPOSANTS DU SURPRESSEUR

11.

12.

13.

Enlever la prise (bs43) maintenant le piston (bsl7) en place. Vérifier si le piston est
endommageé. Jeter le joint torique (RR).

Retirer la prise (longue) (bs48) maintenant le champignon du clapet antiretour (c24)
et le ressort (bs26) en place. Jeter le joint torique (RR).

Retirer le ressort et le champignon du clapet antiretour. Inspecter la zone diassise
du champignon.

14.

Inspecter visuellement le siége du clapet
antiretour (bsl15). Si le siege est
endommagé, le retirer.

15.

Retirer la grosse prise bouchon (bs45) sous lialésage du vérin et jeter le joint torique.
Retirer le piston du surpresseur (c14).

16.

Démonter le piston du surpresseur.

a. Forcer et enlever les deux joints
diétanchéité (bs29) en placant une
lame de tournevis (t22) contre chaque
joint puis en frappant sur le manche
du tournevis avec un marteau.

b. Avec un étau a mors étroit (t48),
installer le piston (c14) entre deux
cales en bois (t20), verticalement, a

SHR1058

liendroit ou le diamétre du piston est
le plus étroit.

c. A liaide diun chalumeau au propane,
chauffer liextrémité étroite du piston
de maniére a suffisamment ramollir le
mastic a filetage retenant la prise.
Voir la page suivante pour les mises
en garde et précautions.
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INSPECTION ET MAINTENANCE

DEMONTAGE ET INSPECTION DU SURPRESSEUR/VERIN
DEMONTAGE DES COMPOSANTS DU SURPRESSEUR

A\ AVERTISSEMENT

Les pieces chaudes peuvent causer des blessures graves! Porter des gants de protection
thermique lors de la manipulation de piéces chaudes. Avertir les autres personnes a proximité
de liutilisation du chalumeau et de la présence de piéces chaudes!

A\ PRECAUTION

Faire attention & ne pas soumettre liextrémité du piston a une chaleur excessive! Appliquer
uniquement la chaleur nécessaire pour ramollir le mastic a filetage retenant la prise. Une fois la
piece refroidie, le bleuissement de liextrémité du piston indique quiune chaleur excessive a été
appliquée et que le piston a peut-étre été définitivement endommagé.

d. Enlevez le bouchon sur le piston (c14)
a liaide diune clé hexagonale (t25).
Lire la MISE EN GARDE ci-dessus.

e. Retirer le ressort (bs26) et le
champignon du clapet antiretour
(c22). Inspecter la zone diassise du
champignon.

SHR1060

- .—bs26

| / c22

SHR1061
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INSPECTION ET MAINTENANCE

INSPECTION ET NETTOYAGE DES COMPOSANTS
DU SURPRESSEUR/VERIN

A\ PRECAUTION

La prévention de dommages causés par des contaminants ou corps étrangers est essentielle
lors de liutilisation diun équipement hydraulique. Garder la zone de travail propre. A liaide de
ruban-cache, couvrir tous les orifices et les piéces exposeés susceptibles de laisser pénétrer des
corps étrangers. Nettoyer régulierement la zone de travail en liessuyant avec un chiffon sec non
pelucheux.

Les surfaces en contact sont usinées pour obtenir une surface lisse. Faire attention a éviter
toute rayure, entaille, bosse ou tout autre dommage sur les surfaces usinées. Si un composant
est endommagé, il doit étre réparé ou remplacé, selon le cas.

1. Nettoyer toutes les piéces avec un dégraissant et un tampon de nettoyage Scotch-Brite®
ou équivalent.

A\ AVERTISSEMENT

Liair comprimé peut provoquer des blessures, voire la mort! Limiter la pression de liair & un
maximum de 30 Ib/po? (2 bars). Se protéger les yeux avec des lunettes de sécurité! Ne pas
diriger le courant diair comprimé sur une partie de peau exposée! Ne pas diriger le courant diair
comprimé sur diautres personnes se trouvant dans la zone de travail!

2. Retirer tout le mastic des filetages a liaide diun solvant approprié. Retirer les résidus
diancien mastic a filetage avec de liair comprimé a 30 psi (2 bars) maximum.

3. Inspecter les tétes et filetages de toutes les attaches et prises, ainsi que les trous filetés
correspondants pour détecter toute trace de dommage. Réparer ou remplacer au besoin.

4. Garantir le libre mouvement de tous les champignons, pistons et tiroirs dans leurs alésages.
Inspecter liensemble des champignons, pistons, tiroirs, siéges et alésages correspondants
pour détecter diéventuelles traces de dommage, diusure ou de déformation. Faire
particulierement attention aux extrémités coniques et aux siéges correspondants.
Rechercher diéventuels anneaux causés par liapplication diune force excessive sur le siége.
Remplacer les piéces si elles sont endommagées, usées ou déformées. Ne pas essayer de
les réparer!

5. Inspecter tous les composants, particulierement les surfaces usinées, notamment tous les
orifices pour lihuile hydraulique, afin de détecter diéventuelles rayures, entailles, bosses,
traces diusure, déformations ou autre dommage. Faire particulierement attention aux
rainures des joints toriques et aux contre-alésages. Réparer ou remplacer selon les besoins.

6. Inspecter le fluide hydraulique drainé et résiduel pour détecter une éventuelle
contamination. En cas de contamination, inspecter tous les composants, joints, etc. pour en
déterminer la cause.
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INSPECTION ET MAINTENANCE

ASSEMBLAGE DU SURPRESSEUR/VERIN

INSPECTION ET NETTOYAGE DES COMPOSANTS
DU SURPRESSEUR/VERIN

7.

10.

11.

12.

13.

Apres le retrait du tiroir de commande cylindrique, liinspecter, ainsi que lialésage, a la
recherche diéventuelles traces de frottement ou de cavitation. Le tiroir cylindrique doit se
déplacer facilement dans lialésage du bloc. Si un composant est usé ou endommage,
le réparer ou le remplacer, selon le cas. Les rayures superficielles peuvent étre polies de fagon
a ce que la surface redevienne lisse. Les rayures profondes ne pouvant pas étre réparees, les

composants concernés doivent étre remplacés.

Aprés le retrait du piston du surpresseur du corps du
surpresseur/vérin, liinspecter, ainsi que lialésage, a la
recherche diéventuelles traces de frottement ou de
cavitation. Le piston du surpresseur doit se déplacer
facilement dans lialésage. Si un composant est usé ou
endommageé, le réparer ou le remplacer, selon le cas.
Les rayures superficielles peuvent étre polies de fagon
a ce que la surface redevienne lisse. Les rayures
profondes ne pouvant pas étre réparées, les
composants concernés doivent étre remplacés.

Avec une pierre a polir grise NPK (t8) (référence

SHR1041

25026030), polir les bords avant de la rainure de garniture (25) de facon a éliminer les
dommages sur le piston (c2) et prévenir les dommages sur la garniture.

Inspecter lialésage du vérin (c4). Polir
légérement avec une pierre a polir ronde (t17).
En cas de rayures profondes ou nombreuses,
il convient de remplacer le corps du
surpresseur/veérin.

Inspecter le champignon et le siége du clapet
antiretour sur liextrémité étroite du piston du
surpresseur. Si le champignon du clapet
antiretour ou le piston du surpresseur sont

écaillés ou rayés, les remplacer.

REMARQUE : Le siege du champignon du clapet antiretour fait partie du piston du
surpresseur. En conséquence, siil est écaillé ou endommageé, le piston du surpresseur doit
étre remplacé.

Inspecter le champignon et le siége du clapet antiretour, dans le corps du surpresseur/vérin
(sous la prise longue). Si ces composants sont ébréchés ou rayés, les remplacer.

Inspecter visuellement le champignon du clapet antiretour pilote, le siége et le piston dans
le corps du surpresseur/vérin. Si ces composants sont ébréchés ou rayés, les remplacer.
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INSPECTION ET MAINTENANCE

ASSEMBLAGE DU SURPRESSEUR/VERIN
ASSEMBLAGE DES COMPOSANTS DU SURPRESSEUR

20~
1. Assembler le piston du surpresseur. 148
a. Installer le piston du surpresseur (c14) \
dans un étau & mors étroits (t48) entre (/~~

deux cales en bois (t20), a liendroit /
oule diametre est le plus étroit, f
en position verticale. A

b. Installer le champignon (c22) et le
ressort (bs26) dans le piston du
surpresseur (c14). ] -c14

c. Appliquer du mastic a filetage haute
résistance sur les filets secs et
propres de la prise (bs34) puis
linstaller dans lialésage fileté du
piston du surpresseur (c14).
REMARQUE : La Loctite rouge séche
en environ 10 minutes et durcit
completement en 24 heures.

d. Fixer la prise (bs34) dans le piston du
surpresseur (cl4) a liaide diune clé
hexagonale (125).

SHR1064

e. Sortir le piston de liétau.

A\ AVERTISSEMENT

Lieau bouillante peut causer des blessures graves! Ne jamais mettre les doigts ou les mains
dans lieau bouillante! Pour sortir les joints de lieau bouillante, utiliser un outil approprié!
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INSPECTION ET MAINTENANCE

ASSEMBLAGE DU SURPRESSEUR/VERIN
ASSEMBLAGE DES COMPOSANTS DU SURPRESSEUR

f. Plonger deux joints neufs dans un
récipient rempli dieau bouillante

pendant plusieurs minutes. Lorsquiils T
deviennent flexibles, sortir les joints @ J ,LJM/‘"' )
de lieau bouillante a liaide diun outil L
approprié!
bs29- SHR1065

g. Etirer les joints (bs29) sur le piston du surpresseur et les installer sur les rainures
correspondantes du piston. Appliquer une fine couche dihuile hydraulique ou de
lubrifiant pour assemblages NPK sur liextérieur du piston du surpresseur.

2. Installer le piston du surpresseur (cl4)
dans la cavité sous lialésage du vérin.
Installer un joint toriqgue neuf (RR) sur la
prise (bs45). Appliquer une fine couche
dihuile hydrauligue ou de lubrifiant pour
assemblages NPK sur le joint torique
(RR). Installer la prise sur le corps du
surpresseur/vérin. Serrer la prise selon un
couple de 220 pi-lb (300 Nm).

3. Installer un nouveau siége (bsl5) dans la cavité de clapet antiretour sur le corps
du surpresseur/vérin (siil y a lieu). Installer le champignon de clapet antiretour (c24) et le
ressort (bs26). Installer un joint torique neuf (RR) sur la prise (longue) (bs47). Appliquer
une fine couche dihuile hydrauligue ou de lubrifiant pour assemblages NPK sur le joint
torique. Installer la prise sur le corps. Serrer la prise selon un couple de 118 pi-lb
(160 Nm).

4. Installer un nouveau siege (bsl15) dans la cavité de clapet antiretour pilote sur le corps
du surpresseur/vérin (siil y a lieu). Installer le champignon de clapet antiretour pilote (c20)
et le ressort (bs26). Installer un joint torique neuf sur la prise (bs48). Appliquer une fine
couche dihuile hydraulique ou de lubrifiant pour assemblages NPK sur le joint torique.
Installer la prise sur le corps. Serrer la prise selon un couple de 132 pi-lb (180 Nm).
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INSPECTION ET MAINTENANCE

ASSEMBLAGE DU SURPRESSEUR/VERIN
ASSEMBLAGE DES COMPOSANTS DU SURPRESSEUR

5. Appliquer de lihuile hydraulique ou du
lubrifiant pour assemblages NPK sur la
surface extérieure du piston (bsl7).
Installer le piston sur le corps du
surpresseur/vérin. Installer un joint torique
neuf sur la prise (bs43). Appliquer une fine
couche dihuile hydrauliqgue ou de lubrifiant
pour assemblages NPK sur le joint torique.
Installer la prise sur le corps. Serrer la
prise selon un couple de 118 pi-lb
(160 Nm).

SHR1056

6. Appliqguer du mastic a filetage haute \
résistance (t41) sur les filets secs et

propres des huit vis & téte creuse \ ) 00
enlevées précédemment (OO). | ﬁ",«‘ y
.D/A:://’/
& BSTA10076

7. Installer des joints toriques neufs (RR)
dans les trois contre-alésages du bloc de
retour (bs42). Appliquer une mince
couche de graisse sur les joints toriques.
Installer le bloc et quatre vis a téte creuse
(OO) sur le corps du surpresseur/vérin
(c4). Serrer les vis a téte creuse selon un
couple de 52 pi-Ib (70 Nm).

8. Installer un joint torique neuf (RR) dans le contre-alésage du bloc diadmission (bs22).
Appliquer une mince couche de graisse sur le joint torique. Installer le bloc et quatre vis
a téte creuse (OO) sur le corps du surpresseur/vérin. Serrer les vis a téte creuse selon un
couple de 52 pi-Ib (70 Nm).
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INSPECTION ET MAINTENANCE

ASSEMBLAGE DU SURPRESSEUR/VERIN
ASSEMBLAGE DES COMPOSANTS DU SURPRESSEUR

9. Assembler le bloc de vanne de commande
principale.

SHR1054

a.

Installer un joint torique neuf sur la prise (pta). Appliquer une fine couche dihuile
hydraulique ou de lubrifiant pour assemblages NPK sur le joint torique. Installer la
prise sur le corps du bloc de vanne principale (bs10). Serrer la prise selon un couple
de 21 pi-Ib (28 Nm).

Appliquer de lihuile hydraulique ou du lubrifiant pour assemblages NPK sur lialésage
intérieur du bloc de vanne principale, sur lialésage intérieur du bouchon des vannes
de commande (bs5) et sur les surfaces extérieures du tiroir de vanne principale (bs2)
et du piston (c19).

Installer le ressort (bs6) sur le tiroir de vanne principale. Installer le ressort (bs6) et le
tiroir de vanne principale dans le corps de vanne principale. Installer deux joints toriques
(RR) sur le bouchon de la vanne de commande (bs5). Appliquer une fine couche dihuile
hydraulique ou de lubrifiant pour assemblages NPK sur les joints toriques. Lubrifier et
installer le piston dans le bouchon diextrémité. Remarque concernant liinstallation :
Siassurer que liextrémité arrondie du piston fait face au tiroir de vanne principale (bs2)
et que liextrémité plate fait face au bouchon diextrémité (bs5).

S

/ —
bs2 e | m— hs5

S 1 SHR1140

d.

Appliquer du mastic a filetage haute résistance (t41) sur les filets secs et propres des
guatre vis a téte creuse enlevées précédemment (OO).

, ~t41
I“‘-‘.‘II \/
00
1
éa’) BSTA10076
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11.

INSPECTION ET MAINTENANCE

ASSEMBLAGE DU SURPRESSEUR/VERIN

f.

ASSEMBLAGE DES COMPOSANTS DU SURPRESSEUR

e. Aprés avoir vérifié lialignement, enfoncer délicatement et tenir le bouchon (bs5) avec
le piston diéquerre sur le tiroir préalablement installé.

Fixer le bouchon sur le corps de vanne de commande (bs10) a liaide des quatre vis a

a liautre et en appliquant un couple de 26 pi-Ib (35 Nm).

six pans creux (OO). Serrer graduellement les vis diassemblage en passant diun c6té

SHR1067
RR—
\‘\ #.“'_015
\ /
. . . I“\\ f’
10. Installer les sept joints toriques (RR) sur } @ /
les des contre-alésages de la surface Q. A A >~ L
. RON(EAR C NN
usinée diaccouplement du bloc de vanne N A"
incipale (c15). Appli i & g > g7
principale (c _). ppliquer une mince g, B > //‘/@
couche de graisse sur les joints toriques. e A 0
e
= 7 . Q
) o
S
o P SHR1052
t41
Appliquer du mastic a filetage (t41) sur \ \ /
les filets secs et propres des huit vis a |
six pans creux enlevées précédemment
(00).

BSTA10076
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INSPECTION ET MAINTENANCE

ASSEMBLAGE DU SURPRESSEUR/VERIN
ASSEMBLAGE DES COMPOSANTS DU SURPRESSEUR

12. Installer le bloc de vanne principale
(c15) et huit vis a six pans creux (OO)
sur le corps du surpresseur/vérin (c4).
Serrer les vis & six pans creux selon un
couple de 26 pi-Ib (35 Nm).

ASSEMBLAGE DES COMPOSANTS DU VERIN

1. Installer un joint anti-saleté (QQ) et un
joint de piston (PP) dans les rainures de
joint sur le c6té intérieur du bouchon
diextrémité de vérin (c5). Installer le joint
torique (RR) et la bague diappui (SS) sur
la rainure extérieure.

SHR1044

2. Visser le piston (c2) sur la tige du vérin (c3) avec les trous de la clé tricoise (173) tournés
a liopposé de lidiillet de tige (c56). Fixer le piston sur la tige du cylindre a liaide diune clé
tricoise ou diun outil équivalent. (NE PAS APPLIQUER de mastic a filetage pour liinstant.)

= 02—\
\

Q) 178 N 173
* e \x

>/

SHR1135 SHR1136
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INSPECTION ET MAINTENANCE

ASSEMBLAGE DU SURPRESSEUR/VERIN
ASSEMBLAGE DES COMPOSANTS DU VERIN

B2

75

3. Percer et tarauder un trou (75) entre la /\/
tige du vérin (c3) et le piston (c2) pouvant c3 ﬂ./\/ f - N\
accepter un filetage M10-1,5 diune "\/’/""""“‘\\ ‘
profondeur de 3/8 po (10 mm). O | ) O |
":\ "‘\\\ ”//,5/ /
\ RS /

\\‘\ ///
T 8HR1069

4. Retirer le piston de la tige du vérin puis nettoyer a fond les deux pieces.

5. Appliquer de lihuile hydrauligue ou du
lubrifiant pour assemblages NPK sur la c3-
surface intérieure du bouchon diextrémité \
de vérin (c5) de facon a recouvrir le joint v
anti-saleté et le joint de piston installés -
precedemment. Installer le  bouchon e :
diextrémité du vérin sur la tige du vérin (c3). 'yl / m

N

SHR1068

6. Installer le joint torique (RR) et la bague diappui (SS) sur le piston (c2). Aprés liinstallation,
appliquer une fine couche dihuile hydraulique ou de lubrifiant pour assemblages NPK sur
le joint torique et sur la bague diappui.

AN s'l‘.
N/ SHR1066
/1
Ho7 g_go 10
HAMA00396
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INSPECTION ET MAINTENANCE

ASSEMBLAGE DU SURPRESSEUR/VERIN
ASSEMBLAGE DES COMPOSANTS DU VERIN

-t41
7. Appliquer du mastic a filetage haute
résistance (t41) sur les filets secs et
propres (thl) de la tige du vérin (c3).
th1

SHR1133

027‘
8. Visser le piston du vérin (c2) sur /J[\
la tige du vérin (c3) avec les trous ( (\\\\\\
de la clé tricoise tournés a liopposé )

B3 @y\\\ W

de lidiillet de tige. Fixer le piston sur
la tige du cylindre a liaide diune clé
tricoise ou diun outil équivalent.

SHR1138

9. Appliquer une petite quantité diadhésif pour filetage (t41) sur la vis diarrét (c6) de la douille
a pointe plate. Visser la vis diarrét dans le trou ayant été précédemment percé et taraudé
(75). Serrer selon un couple de 10 pi-Ib (14 Nm).

c6 1 ' 75
/
fﬁ\\\\\_\ Vi 4 S
- /,/ = \.‘ \_‘\‘\,;‘\I\ '| / : =
SN W 7N
@”’Nﬁ\\\w{x‘ et Lo | I
e A\ “"B‘ \l i \
Sy oo VWA VY i
‘,g://éj\?> > " s @J’/ \ W N /,/
#.‘/ ,-’/TK{:/"’/ 5 ,// Y \ =3 //
\ W2 | N /
o N &
N\~ SHR1042 T~ SHR1137
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INSPECTION ET MAINTENANCE

ASSEMBLAGE DU SURPRESSEUR/VERIN
ASSEMBLAGE DES COMPOSANTS DU VERIN

du vérin (c2).

10. Installer une garniture (c50) sur le piston

~ \\';)\ é\/

I )

(Y ;\GD( T Q@
D ¢/
A

SHR1040

11. Appliquer de lihuile hydrauligue ou du lubrifiant pour assemblages NPK sur la surface
extérieure de liassemblage piston/tige (c48) et sur lialésage intérieur du corps du
surpresseur/vérin (c4). Installer lentement la tige du vérin sur le corps du surpresseur/verin.

f=Y{z]
HO10-5010
HAMAQ0396

SHR1048

12. Installer les quinze vis a six pans creux

(OO0) dans le bouchon diextrémité du vérin
(c5) dans le corps du surpresseur/vérin
(c4). Avant liinstallation, lubrifier les
filetages avec une graisse ou un lubrifiant
antigrippage. Serrer selon un couple de
145 pi-Ib (200 Nm).

SHR1038
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SPECIFICATIONS DE SERRAGE DES ATTACHES

Les tableaux de serrage ci-dessous doivent étre utilisés avec le manuel de piéces spécifique du
concasseur Séries « X4A » ou « X7A » a réparer.

Toutes les attaches doivent étre installées avec du lubrifiant ou un adhésif pour filetage moyenne
résistance. Les filetages des boulons doivent étre brossés ou nettoyés a liaide diune filiere puis
nettoyés a liaide de solvant et faire liobjet diun nettoyage final & liair comprimé. Les trous filetés
doivent étre nettoyés avec un taraud fileté, puis avec un solvant et enfin a liair comprimé.

Les attaches indiguées comme devant étre lubrifiées doivent liétre lubrifiées de la graisse
a chassis ordinaire ou de la graisse a roulement de roue. Graisser les filets des boulons et la
surface de contact sous la téte des boulons. Graisser la surface de contact des écrous.

Appliquer quelques gouttes diadhésif a filets moyenne résistance moyenne sur les filets des
attaches accompagnées de la mention « ADHESIF ».

Ne pas appliquer pas de lubrifiant antigrippage sur les attaches, sauf indication contraire.
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TABLEAU DE COUPLES DE SERRAGE
DES ATTACHES

ASSEMBLAGE DE CHASSIS PRINCIPAL X4A

X4A

XCRS0014
COUPLE
ﬁ'é'ﬁ'f';%g TAILLE DE | DE SERRAGE ADHESIF
BoULONS | FLEXIBLE | DES BOULONS | OU LUBRIFIE
pi-lb (Nm)

A M14 - 2 145 | (200) ADHESIF

B M10- 1,5 45 (60) LUBRIFIE

C M10- 15 52 (70) ADHESIF

D M5 - 0.8 7 (10) ADHESIF

E M10- 1,5 45 (60) LUBRIFIE

G M14 - 2 145 | (200) ADHESIF

H M10- 1,5 52 (70) LUBRIFIE

K M14 - 2 145 | (200) LUBRIFIE

L M8 - 1,25 25 (35) LUBRIFIE

M M12-175 | 95 | (130) ADHESIF

N M10- 1,5 52 (70) LUBRIFIE
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TABLEAU DE COUPLES DE SERRAGE
DES ATTACHES

ASSEMBLAGE DE CHASSIS PRINCIPAL X7A

XCRS0015

COUPLE
EMPLACEMENT | DIMENSIONS DE SERRAGE ADHESIF
DES BOULONS | DES BOULONS | DES BOULONS | OU LUBRIFIE
pi-lb (Nm)

A M16 - 2 260 (350) ADHESIF
C M10-1,5 44 (60) LUBRIFIE
D M12 - 1,75 96 (130) ADHESIF
E M10-1,5 52 (70) ADHESIF
G M12 - 1,75 81 (110) LUBRIFIE
H M12 - 1,75 81 (110) LUBRIFIE
J M16 - 2 260 (350) ADHESIF
K M12 - 1,75 96 (130) LUBRIFIE
L M16 - 2 260 (350) ADHESIF
N M10-1,5 52 (70) LUBRIFIE
P M14 - 2 148 (200) ADHESIF
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SPECIFICATIONS DE SERRAGE DES ATTACHES

TABLEAU DE SERRAGE DES ATTACHES -

SURPRESSEUR/VERIN
COUPLE
EMPLACEMENT mopiLe | TAILLE DE SERRAGE ADHESIF
BOULON BOULON | DES BOULONS | OU LUBRIFIE
pi-lb (Nm) ]
BOUCHON X-4A M14 - 2 185 (250) ADHESIF
D’EXTREMITE X-7TA M16 fi 2 295 (400) ADHESIF
DU VERIN ]

VIS D’ARRET DU X-4A M10-1,5 10 (14) ADHESIF
PISTON DU CYLINDRE X-7TA M10 - 1,5 10 (14) ADHESIF
BLOCS D’ADMISSION X-4A M10-1,5 50 (68) ADHESIF

ET DE RETOUR X-7TA M10 - 1,5 50 (68) ADHESIF
VANNE DE X-4A M8 - 1,25 21 (28) ADHESIF
COMMANDE X-7TA M8 - 1,25 21 (28) ADHESIF
DOUILLE DU PISTON X-4A M8 - 1,25 21 (28) ADHESIF
DE LA VANNE DE X-TA M8 - 1,25 21 (28) ADHESIF
COMMANDE

SPECIFICATIONS DE SERRAGE DES FLEXIBLES

EXTREMITES JIC

DIAMETRE
?l'g"“ﬁmﬂfg DE FILETAGE NOMBRE DE_ COUPLE
RACCORD MEPLATS APRES
SERRAGE A LA MAIN :
pi-1b (Nm)
1/2 po -8 3/4 - 16 1 36 - 39 (49 - 53)
3/4 po -12 11/16 - 12 1 79-88 | (107 - 119)
1 po -16 15/16 - 12 1 108 - 113 | (146 - 153)
11/4 po -20 15/8-12 1 127 - 133 | (172 - 180)
EXTREMITES ORFS
DIAMETRE NOMBRE DE_ COUPLE
':l'(")"“ﬁmﬂfg DE FILETAGE MEPLATS APRES
RACCORD SERRAGE A LA MAIN :
pi-1b (Nm)
1/2 po -8 13/16 - 16 1,25 - 1,75 32-35 (43 - 48)
3/4 po -12 13/16 - 12 1,25 - 1,75 65 - 70 (88 - 95)
1 po -16 17/16 - 12 1,25- 1,75 92 -100 | (125 - 136)
11/4 po -20 111/16 - 12 1,25- 1,75 125 - 140 | (170 - 190)

63




DEPANNAGE

DETERMINER LE TYPE DE PROBLEME

Les problemes de performance sont classés en « PERTE DE PUISSANCE » ou « PERTE DE
VITESSE DE CYCLE » (en supposant que le probleme ne soit pas di @ une mauvaise application).

1. PERTE DE PUISSANCE
Les forces de coupe du concasseur NPK sont déterminées par le réglage de la pression
de fonctionnement et par liefficacité de liintensificateur de pression NPK.

2. PERTE DE VITESSE DE CYCLE
La vitesse de cycle du concasseur NPK est déterminée par le débit dihuile parvenant a la
machine. Son circuit hydraulique doit donc étre réglé pour fournir le débit dihuile approprié.

DETERMINATION DE LA CAUSE DU PROBLEME

Les problemes techniques peuvent provenir soit du concasseur NPK soit du systeme
hydraulique de liengin porteur (trousse diinstallation hydraulique du concasseur). La vérification
de la pression et du débit hydraulique permet de déterminer si le probleme provient du
concasseur ou de liengin porteur. Si la pression et le débit a lientrée du concasseur sont
corrects, le probleme se situe dans le concasseur.

PERTE DE PUISSANCE

La perte de puissance peut étre due a un réglage trop bas de la soupape de sdreté de liengin
porteur ou du concasseur. Vérifier le réglage de la soupape de s(reté sur liengin porteur et sur
le concasseur. (Voir « REGLAGES DES SOUPAPES DE SURETE DU CONCASSEUR ET DE
L’ENGIN PORTEUR » en page 71.)

Si le réglage de pression des soupapes de s(reté est conforme aux spécifications, se reporter

aux tableaux de dépannage « VERIFICATIONS DE L’ INTENSIFICATEUR » (pages 71 et 72)
et a la section « FONCTIONNEMENT DE L’INTENSIFICATEUR DE PRESSION ») en page 72.
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DEPANNAGE

GUIDE DE DEPANNAGE EN CAS DE PERTE DE PUISSANCE
VERIFICATIONS DES SOUPAPES DE SURETE

VERIFICATIONS DE PUISSANCE FAIBLE

PROBLEME

La pression
de service
est inférieure
a 2610 psi
(180 bars).

CAUSE

VERIFICATIONS

SOLUTION

Soupape de
sUreté du circuit
hydraulique de
liengin porteur.

Mesurer la pression sur
la soupape de slreté
du circuit hydraulique
de liengin porteur, avec
une pression forcant la
fermeture de la vanne

diarrét en position « OFF ».

Maodifier le réglage ou
remplacer la soupape
de sOreté du circuit
hydraulique de liengin
porteur. Le réglage
de cette soupape

de sOreté doit étre
diau moins 500 psi
(35 bars) au-dessus
de la pression

de fonctionnement

du concasseur.

Soupapes
de slreté
du concasseur

Lorsque vous mesurez la
pression sur les soupapes
de slreté, assurez-vous
gue les vannes d'arrét

sur I'engin porteur sont

en position « ON ». Vérifier
la pression avec les
machoires complétement
ouvertes puis
compléetement fermées.

Le réglage devrait
étre de 2 610 psi
(180 bars).

Vérifier le serrage des
cartouches des soupapes
de slreté.

Serrer les cartouches
des soupapes de
slreté.

Veérifier que les cartouches
des soupapes de sdreté
ne sont pas mal réglées.

Les rerégler sur

2 610 psi (180 bars).
En cas diimpossibilité
de réglage

diune cartouche,

la remplacer.

Veérifier les joints toriques
et les bagues diappui
sur les cartouches des
soupapes de sdreté.

Remplacer les joints
toriques et les bagues
diappui des deux
cartouches de
soupape de sireté.

Clapets
antiretour pilotes

Recherche diéventuels
dommages sur les clapets
antiretour pilotes

diadmission du surpresseur.

Si nécessaire,
remplacer les clapets
antiretour pilotes
diadmission.
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DEPANNAGE

GUIDE DE DEPANNAGE EN CAS DE PERTE DE PUISSANCE

VERIFICATIONS DES SOUPAPES DE SURETE

VERIFICATIONS DE PUISSANCE FAIBLE

est de 2 610 psi
(180 bars) mais
liintensificateur

ne cliquette pas.

du surpresseur

le ressort et
les pistons puis
vérifier la liberté de

mouvement du tiroir.

PROBLEME CAUSE VERIFICATIONS SOLUTION
La pression de Soupape de Démonter la vanne | Polir ou remplacer
fonctionnement commande principale, inspecter | au besoin.

Surpresseur

Démontez la vanne
principale puis
inspecter le piston,
les joints
diétanchéité,

les champignons

et les sieges.

Polir ou remplacer
au besoin.
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DEPANNAGE

MESURE DES PRESSIONS DE FONCTIONNEMENT
OUTILS ET EQUIPEMENTS NECESSAIRES

Manometre (g8f) : 5 000 psi (350 bars).

Adaptateur diorifice de mesure (g20) : compatible avec orifice femelle n° 4 SAE dans la vanne
diarrét NPK (k4).

Flexible de mesure (t81) : capacité nominale de 5 000 psi (350 bars).

g8f

—
LA 7N
e i
I"“G“-“-.“
h SR

HYDK10030

PROCEDURE DE VERIFICATION ET DE REGLAGE
DES SOUPAPES DE SURETE

Les trousses diinstallation hydraulique NPK contiennent des vannes diarrét (k4) dotées
diorifices de mesure (k8) dans les conduites de méchoires ouvertes (m4) et fermées (m3).
Installer des flexibles de mesure de pression dans les deux orifices de mesure.

k4
kB\m —5
I IBE.'. .—|—|—1—’—

m3
I _‘@M_ I IR O

] 7 T

k4 SHR1026

67



DEPANNAGE

PROCEDURE DE VERIFICATION ET DE REGLAGE
DES SOUPAPES DE SURETE

1. VERIFICATION DES SOUPAPES DE SURETE DE L’ENGIN PORTEUR

Vérifier que le systéme hydraulique de liengin porteur est conforme aux exigences du
concasseur (GT).

A. Installer un manometre de 0 i 5 000 psi (350 bars) (g8f) dans les orifices de mesure n° 4
SAE de chacune des vannes diarrét (k4) a liextrémité du bras.
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DEPANNAGE

DES SOUPAPES DE SURETE

PROCEDURE DE VERIFICATION ET DE REGLAGE

hydraulique de fagcon a fermer les méachoires.

C. Démarrer liengin porteur. Placer liaccélérateur en position « FULL ». Actionner le circuit

HAMAOQ0282
fonctionnement du concasseur.

D. La pression indiquée doit étre diau moins 500 psi (35 bars) au-dessus de la pression de

Remarque : Si le réglage de la soupape de s(reté de liexcavatrice est inférieur
a 500 psi (35 bars) au-dessus de la pression de fonctionnement du concasseur,
rerégler liexcavatrice en conséquence. (voir les tableaux en pages 9 et 10.)
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DEPANNAGE

PROCEDURE DE VERIFICATION ET DE REGLAGE
DES SOUPAPES DE SURETE

2. SOUPAPE DE SURETE DU CONCASSEUR

Une fois le circuit hydraulique du concasseur testé, vérifier le réglage de la soupape de sdreté
du concasseur pour liouverture et pour la fermeture.

A.

B.

Installer un manometre de 0 i 5 000 psi (350 bars) sur le c6té ouverture et sur le coté
fermeture du bras et ouvrir les vannes diarrét (k4).

Démarrer liengin porteur. Régler liaccélérateur a la vitesse maximale et fermer
complétement les machoires pendant 10 secondes. Lire la pression en psi (bar) sur le
manometre et la comparer au réglage spécifié pour la soupape de slreté du concasseur.
En cas de divergence, régler correctement la soupape de sdreté du concasseur.

. Le surpresseur doit commencer a cliqueter. Selon la température de lihuile,

le surpresseur va continuer a cliqueter lentement pour compenser la fuite interne dans
le vérin principal. Cela est normal.

Si liintensificateur cliquette rapidement, il est possible que la pression niatteigne pas
la valeur de réglage de la soupape de s(reté a cause diune fuite importante au niveau
de liintensificateur ou du vérin.

Ouvrir complétement les machoires du concasseur pendant 10 secondes. Lire la pression
sur le manométre et la comparer a la valeur de réglage spécifiée pour la soupape
de sdreté du concasseur. En cas de divergence, régler correctement la soupape de sdreté
du concasseur.

ACTIONNEMENT DE LA SOUPAPE DE SURETE
DE L’'INTENSIFICATEUR DE PRESSION

Fermer les méachoires sans matériau entre elles. Lorsque le vérin du concasseur est en bout de
course, la pression de charge augmente jusquia atteindre le réglage de la soupape de slreté
(P2) du concasseur (GT). La soupape de s(reté de liexcavatrice agit uniqguement en tant que
dispositif de slreté et doit étre réglée a un minimum de 500 psi (35 bars) au-dessus de la valeur
de réglage de la soupape de s(reté du concasseur indiquée ci-dessous.

P2
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DEPANNAGE

REGLAGES DES SOUPAPES DE SURETE DU CONCASSEUR
ET DE L’ENGIN PORTEUR

REGLAGE REGLAGE MINIMUM
DE LA SOUPAPE | ""he'| A SOUPAPE
MODELES |  DE SURETE DE SURETE
DU CONCASSEUR
psi (bar) psi (bar)
X4A 2610 | (180) 3110 (215)
X7A 2610 | (180) 3110 (215)

VERIFICATIONS DE L’INTENSIFICATEUR
(I'appareil ne cliquette pas)

VERIFICATIONS DE L’INTENSIFICATEUR

et les sieges.

PROBLEME CAUSE VERIFICATIONS SOLUTION
Liintensificateur ne | Soupape de Vérifier le serrage Serrer les cartouches
cliquette pas. s(reté du des cartouches des des soupapes

concasseur soupapes de slreté. de sQreté.
Vérifier le réglage Les rerégler sur
des cartouches des 2 610 psi (180 bars).
soupapes de sdreté. En cas diimpossibilité
de réglage
diune cartouche,
la remplacer.
Vérifier les joints Remplacer les joints
toriques et les bagues | toriques et les
diappui sur les bagues diappui
cartouches des des cartouches de
soupapes de sdreté. soupape de slreté.
Soupape de Démonter la vanne Polir ou remplacer
commande du principale, inspecter au besoin.
surpresseur le ressort et les pistons
puis vérifier la liberté
de mouvement du tiroir.
Surpresseur Veérifier les champignons | Si nécessaire,

remplacer les
champignons
et les sieges.

Vérifier tous les joints
toriques et toutes
les bagues diappui.

Remplacer tous

les joints toriques

et toutes les bagues
diappui.
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DEPANNAGE

VERIFICATIONS DE L’INTENSIFICATEUR (I’appareil cliquette
mais ne ralentit pas)

VERIFICATIONS DE L’INTENSIFICATEUR

PROBLEME CAUSE VERIFICATIONS SOLUTION
Liintensificateur | Soupapes Vérifier le serrage des Serrer les cartouches
cliguette mais | de slreté du | cartouches des soupapes des soupapes de sireté.
ne ralentit pas. | concasseur de slreté.

Clapets Rechercher diéventuels Remplacer les clapets

antiretour dommages sur les sieges antiretour pilotes

pilotes des clapets antiretour pilotes | diadmission.
diadmission du surpresseur.

Surpresseur Vérifier les champignons Si nécessaire, remplacer

et les sieges. les champignons

et les sieges.

Remplacer tous les joints
toriques et toutes les
bagues diappui.
Remplacer la garniture.

Vérifier tous les joints
toriques et toutes les
bagues diappui.

Vérifier si la garniture du
vérin principal laisse passer
de lihuile.

Vérifier si les joints
diétanchéité ne sont pas
endommages.

FONCTIONNEMENT DE L’INTENSIFICATEUR DE PRESSION

Un intensificateur de pression exclusif NPK est utilisé dans les concasseurs NPK pour augmenter la
pression dans le vérin afin diaccroitre la puissance de fermeture des machoires. Si liintensificateur
fonctionne correctement, un cliquetis rapide doit sientendre. Il confirme liactionnement de
liintensificateur de pression lorsque les méachoires se ferment et commencent a rencontrer une
résistance. Lorsque les méchoires déploient davantage de force pour concasser le matériau, le
cliquetis commence a ralentir. Ce ralentissement doit se poursuivre jusquia ce que le matériau soit
concasseé ou que le concasseur rencontre une résistance trop forte. En cas de résistance trop forte,
il est normal que le cliquetis ralentisse considérablement, voire quiil siarréte complétement.

INTENSIFICATEUR DE PRESSION (SURPRESSEUR)

Vérin principal

Remplacer les joints
diétanchéité.

038_\ e

\ /—f? ~ 7’3
Y./

L SHR1013

La soupape de commande (bs10) et liassemblage vérin/surpresseur (c38) constituent
liassemblage de liintensificateur de pression.
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DEPANNAGE

UN CLIQUETIS RAPIDE ET CONTINU S’ENTEND MAIS
LE MATERIAU N’'EST PAS CONCASSE COMME PREVU

Dans ce cas, le probléme ne provient pas diun réglage de soupape de sdreté. Il se situe plutét
au niveau de liintensificateur ou du vérin du concasseur. Cette situation exige une
inspection approfondie par un mécanicien/technicien. Voir la section « VERIFICATIONS DE
L’INTENSIFICATEUR » (liappareil clique mais ne ralentit pas) en page précédente.

VERIFICATION DE LA PRESSION INTENSIFIEE

AAAVERTISSEMENT| HUILE SOUS TRES HAUTE PRESSION!

Un manometre NPK (référence L000-8000) est disponible pour vérifier directement la pression
intensifiée de tous les concasseurs. Liintensificateur de pression possede trois orifices de
mesure, conformément a liillustration.

ASSEMBLAGE DE MANOMETRE L000-8000
Manometre :
g23 L017-4020 0 - 15 000 psi
g23 (0 -1 000 bars)
f2 LO07-6630 Adaptateur pivotant
L -f2 femelle
NG t75 t75 | K032-6610 Adaptateur male
bS46ﬂ$ SHR1029

PROCEDURE :

1. Enlever la prise (bs46) de liorifice de mesure conformément a liillustration ci-dessus
et installer liadaptateur male (t75).

2. Installer le manometre (g23) dans liadaptateur pivotant femelle (f2). (Utiliser un mastic
a filetage.)

3. Installer le manomeétre et liadaptateur pivotant sur liadaptateur méale. (Aucun mastic a filetage
niest nécessaire.)

4. Fermer complétement les méachoires. La pression doit augmenter jusquiau maximum de
pression intensifiée dienviron 8 000 psi (552 bars). Lorsque le cliquetis du surpresseur
ralentit, liintensification est a son maximum, clic... clic... clic... etc. Cela est normal. Si le
cliquetis reste rapide et ne ralentit pas, il y a peut-étre un probléme au niveau de
liintensificateur ou du vérin du concasseur.

5. Ouvrir complétement les machoires. Lire a présent le réglage de la soupape de sdreté
de liengin porteur. Le concasseur ne posséde pas de soupape de slreté diouverture
des méachoires.

REMARQUE : POUR UNE AIDE SUPPLEMENTAIRE, CONTACTER LE SERVICE
APRES-VENTE DE NPK AU (440) 232-7900.
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DEPANNAGE
VITESSE DE CYCLE TROP LENTE

Les temps de cycle spécifiés du concasseur dépendent du débit fourni par le circuit hydraulique
de liengin porteur. Les temps de cycle publiés pour le concasseur sont le résultat direct du débit
dihuile maximum publié. Voir la section « SPECIFICATIONS DES MODELES » du présent
manuel diinstructions.

REMARQUE : Si les méachoires refusent de siouvrir ou de se fermer, siassurer que les vannes
diarrét des circuits diouverture et de fermeture sont sur « ON ».

Outils et équipements nécessaires :

(Engins porteurs avec trousse diinstallation hydraulique NPK installée.)

HYDK10032

Manomeétre (g8f) : 5 000 psi (350 bars).

Adaptateur diorifice de mesure (g20) : compatible avec orifice femelle n° 4 SAE dans la vanne
diarrét NPK (k4).

Flexible de mesure (t81) : capacité nominale de 5 000 psi (350 bars).

Débitmeétre hydraulique a chargement (t36) : 50 gal/min (190 I/min) de capacité hydraulique.

PROCEDURE DE MESURE

Installer un manomeétre dans liorifice de mesure du circuit de fermeture des méachoires (vanne
diarrét gauche, vue depuis la position de liopérateur). Faire faire un mouvement complet au
vérin du concasseur. Mesurer la pression de service de liaccessoire.

VITESSE DE VERIN LENTE

de fonctionnement
est a2 610 psi
(180 bars) mais
l'intensificateur

ne clique pas.

a une valeur
trop basse.

hydraulique du
concasseur affiche
une pression de

1 000 psi (69 bars).

PROBLEME CAUSE VERIFICATIONS SOLUTION
Vitesse de vérin Le débit de liengin | Vérifier que le débit Régler le débit
lente. La pression porteur est réglé de sortie du circuit de sortie de

liengin porteur
conformément aux
spécifications NPK.

Réparer ou remplacer
la pompe de liengin
porteur.

Vérin du
concasseur

Veérifier la garniture
du vérin du
concasseur.

La remplacer si elle
est endommagée
ou usée.
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DEPANNAGE

PROCEDURE DE MESURE
VITESSE DE VERIN LENTE

pression forcant la
fermeture de la vanne
d'arrét en position

« OFF ».

PROBLEME CAUSE VERIFICATIONS SOLUTION
La pression Soupape de Mesurez la pression Modifiez le réglage
de service s(reté du circuit sur la soupape de ou remplacez
est inférieure hydraulique de s(reté du circuit la soupape de
a 2610 psi liengin porteur. hydraulique de liengin | sdreté du circuit
(180 bars). porteur, avec une hydraulique de

I'engin porteur.

Le réglage de cette
soupape de sdreté
doit étre diau moins
500 psi (35 bars)
au-dessus de

la pression de
fonctionnement

du concasseur.

Soupapes
de slreté du
concasseur

Mesurer la pression
sur les soupapes
de slreté avec les
vannes diarrét sur
liengin porteur en
position « ON ».
Vérifier la pression
avec les machoires
complétement
ouvertes puis
complétement
fermées.

La valeur de
réglage doit étre
de 2 610 psi
(180 bars).

Vérifier le serrage
des cartouches des
soupapes de slreté.

Serrer les
cartouches des
soupapes de sdreté.

Vérifier que

les cartouches
des soupapes de
sdreté ne sont pas
mal réglées.

Les rerégler

sur 2 610 psi

(180 bars). En cas
diimpossibilité de
réglage diune
cartouche,

la remplacer.

Vérifier les joints
toriques et les bagues
diappui sur les
cartouches des
soupapes de sdreté.

Remplacer les joints
toriques et les
bagues diappui des
deux cartouches de
soupape de sdreté.
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DEPANNAGE

\{ERIFICATION DU DEBIT HYDRAULIQUE
A LA PRESSION NOMINALE

5 Orifice de sortie
6 Orifice diadmission
_—fm1 fm1 Soupape de charge

fm2 Affichage de débit/température
fm3 Commutateur de débit/température
fm4 Manometre

HAMAO0021

Débitmetre & chargement typique

1.

Installation du débitmetre & chargement.
Installer le débitmetre (t36) entre les
conduites de fermeture (m3) et diouverture
(m4) du concasseur, conformément
a liillustration. En général, la conduite
de fermeture des méachoires et sur le coté
gauche et la conduite diouverture est sur
le c6té droit du concasseur (vu depuis le
siege de liopérateur).

Déterminer la pression de la conduite de retour (chute de pression).
Ouvrir les deux vannes diarrét (k4) et activer le commutateur de fermeture du concasseur.

Mesurer la pression sur le débitmetre (fm2) avec la soupape de charge (fml) en position
totalement ouverte.

Déterminer la pression a la soupape de sQreté du circuit et le débit dihuile.

REMARQUE : Commencer par chauffer le circuit hydraulique de liengin porteur a sa
température de service. Mesurer le débit et la pression avec le débitmetre a chargement
(t36). Régler la soupape de charge (f1) a une restriction nulle (entierement ouverte).
Régler liaccélérateur du moteur au maximum. Mettre le commutateur de fermeture
du concasseur sous tension.

PROC10092 FHAMAG0262
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DEPANNAGE

\{ERIFICATION DU DEBIT HYDRAULIQUE
A LA PRESSION NOMINALE

Tourner lentement le bouton de la soupape de charge (fml) dans le sens horaire puis noter la
pression et le débit a intervalles réguliers (pr) sur du papier graphique. Noter la pression sur un
axe du graphique et le débit (fl) sur liautre. Il siagit du graphigue du débit du circuit. La section
« SPECIFICATIONS DES MODELES » du présent manuel indique la valeur correcte du débit
pour une pression de 1 000 psi (70 bars).

10 |
00— | |
I
it
|

80— —
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% ' | | ! ' ' = \ pr PRESSION (psi)
|

[ o0, 2000, 2200 2400 | 2600 ZB{JU F000
S0 .50(3 2100 ?'3!36' 2500 ? 2000 37'3f

kvl

pr HAMADNIZE

DERIVE DES MACHOIRES

Il est possible quiune certaine dérive des machoires soit observée, selon la position
du concasseur.

Une dérive acceptable peut survenir sur une période de plusieurs minutes.

Si la dérive est rapide, il est possible quiil y ait un probléme au niveau du vérin
du concasseur, du surpresseur ou du collecteur pivotant. Il est aussi possible que le
probléme se situe dans le circuit hydraulique de liengin porteur.

PROCI'EADURE POUR DETERMINER SI LA DERIVE
DES MACHOIRES PROVIENT DU CONCASSEUR
OU DE L’ENGIN PORTEUR

1. Enlever les flexibles (M3 et m4) des raccords a liextérieur de la téte rotative du concasseur

puis fermer les vannes diarrét sur liengin porteur.

2. Brancher (AS) les flexibles. La taille des raccords est 12 JIC.

EN CAS DE DERIVE DE LA MACHOIRE : Le probléme peut provenir du vérin, des
clapets antiretour pilotes de liintensificateur ou diune fuite a liintérieur du collecteur
pivotant du concasseur (GT).

EN L’ABSENCE DE DERIVE : Le probléme prowent de la soupape de commande
principale de liengin porteur. Contacter le concessionnaire de votre engin porteur.
REMARQUE : Il est possible quiune dérive provenant diune fuite interne de la soupape
de commande principale soit inhérente a liengin porteur et ne puisse pas étre réparée.
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GLOSSAIRE DES COMPOSANTS COMMUNS
AUX SURPRESSEURS/VERINS X4A ET X7A

bs 2

TIROIR DE VANNE
PRINCIPALE

bs 5

BOUCHON DE SOUPAPE
DE COMMANDE

bs 6

RESSORT

bs10

CORPS DE SOUPAPE
DE COMMANDE

bs22

BLOC DIiADMISSION

bs42

BLOC DE RETOUR

cl

ECROU DE TIGE DU VERIN

c2

PISTON

c3

TIGE DU VERIN

c4

BARILLET PRINCIPAL
DU VERIN

c5

BOUCHON DIEXTREMITE
DU VERIN

cl4

PISTON DU SURPRESSEUR

cl19

PISTON

c20

CLAPET ANTIRETOUR
PILOTE

c22

CLAPET ANTIRETOUR

SHR1093|
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CLAPET ANTIRETOUR




DECLARATIONS DE GARANTIE

NPK

“Utilisez les pieces d'origines NPK" 10712

GARANTIE

UNITES DE TRAITEMENT DE MATERIAUX, CONCASSEURS DE BETON, ET CISAILLES

TOUTE DEMANDE EN VERTU DE LA GARANTIE DOIT ETRE FAITE DANS LES 30 JOURS OUVRABLES QUI SUIVENT

LA PANNE / LA REPARATION.
EARAHTIE DE BASE (6 maiz ow 600 heures)

Corstnucton Equismant, inc. (TEKT) garart cue s proceseurs ou matirlau, CONCAsTeuns oe bdton et crallas vercus par MR semnt seempts de cafauls
L] raberlulr-:u. dee fabrication pancant une pédode de iy (5] mois ou de 500 hewres de foncticnnement, & la premisre &chéance atheinte. | & compler de la date

e [vralson &u premier ubiisak=ur.

LA PRESENTE GARANTIE NE S'APPLIQUE PAS AUX ELEMENTS SUIVANTS :

" FIECEES DE TROUESEE IINSTALLATION ET DE MOMTAGE HYDRAULIGUE

par d"auires garani=s.

OYALX ou FIECES DE RECHANGE, qul sont des &iments couverts

OBLIGATIONE DE HPK

HFE pouma, & son propre gré, rdpensr o nemplacer par une pléos newye ou
remise =n état foute plScE sous garantie ditschisuse =n ralson d'un Vics de
matdriag ou de fabrication, =t Ivrera cetie pitce gratullement dans les ocaux
d'ur conoessionnaine NFK. Femangue © Les pisces empacsss cans be cadne
de [a garantis devisnnent|a propri#td de KPK.

Curantles s (€)1 mols ou les 530 heures d= la pédode d= GARANTIE E,
WP palera, & ralson de 75 S du b d'stslsr aMche, l= ool de I man-o' o
qul sera nécessaire & Finstalaton de toute pléce répante ou de rechange,
durant =5 heures nomaies de iraval. Les keunss supplémentalres = les Tals
de dépiacement ne sEront pas remboursss.

OBLIGATIONS DE LUTILISATEUE

v Dus photos oiodvand o0 Compagnor foule denmando ibe & NPK o werm
oAl ANEIES. TS DRON0S POLTTOnT S5 SOUMIS0S Sous e B mm,
Pofaroin ou nummsvigee
Il Foombe & Nnstaliabeur, & fubl sl & Fopérrisoret au réparabeur de e s
DIRECTIVES érribes de KPH nelafives A LTNSTALLATION, A L'UTILISATICHN,
ALENTRETIEM et A LASOUDURE, de bi=n l=3 assimiler =t d= =1 respeciern
La fichs de garants devra dire renvoyie & REK su moment de [instaliation.
Tous les frals associes au fansport du concasssur, ou du makéds surlequs
= CONCASEEUr Sera installs, & un conoessionmaine agres WKEK ou & un aulne
empacement aulodzs. KPE r'assume sucune responsabite relatve aux
O&pensEs engagess pour ks reparations sur je ismain.

Un échartion dhulie kydraulqus préled & pardr oe funild pofeuss deur
dire soumls surdemande de MEE.

LES PRESEHT_ES CARANTIES ME COUVREMT PAS LES PANKES RESUL-
TAKT PES ELEMENTE SUIVANTE :
Instalatian, akdsstion, utllsation, mactenance, reparadon ou eniraposage

Irappropries, seion KNP

Homexiculion FINSFECTIONE VIBUELLES QUOTIDIENMES, sukan =z
dirzchives ces MARKUELS NFK,

Depassement de ks Imie &'y sre ds oospeur daclsr.

Difsliances duss & Mesure de la macholine §d'une dent, lorsque cefe wsune de-
passe les limiles spéc fdes dans les manusis denrefen ou dinslucions NP
Hon-respect des procédures de soudage recommandéss par NP
Utlisaton akors que 'on aconnalssance de Mexstenos de pikces défsciususes
OU USéEs

Délal de réparation excessE, sulle & Fémission chun avis reiatil & um probisme
poi=ndel présenid par e produlk

Crusher ‘Wamanty
bt wwwonpkoe com

LES HEESEHTEE CARARTIER EXCLUENT SPECIFIGUEMENT
LES ELEMEMTE SUIVANTE -

Lz Instaliabiones non approwites par KPK
Le rechergement pour renfoncsr ks sorfaces d'usure.,
Les remplacements dus & Musure, par sxsmpke e nemplacsment des mAcholes
du CONCASSSIT D S CoUpeur diacler.
Les péparations ron efisclusss par un ono=sSonnane agres KEK.
Les acoessoines ajoutts auy mAcholres du concassEur ou ks albsraions gul
sonk apportées & o=s micholes
Lubilzation de piépes nom vemcuss par KPK. LUTILISATION DE FIECES
AUTRES GUE DE2 FIECES D'ORIGINE ENTRAINERA L'ANNULATION
DE TOUTEE LES QARAMTIES HFF.
Les frain e maln-dmirene jupts evcessis par MPIC
Les imls d'=xpédfion des pléoes qul sont =upérieurs aux frals habfosis
(L fref asrien ne sem ooweert que 571 =5t préa abiement approuve ]

= Lezdrolls d= douans, les frals de cowrtage af e ves loouies.

LES REPARATIONE FAITES EN VERTU DES GARANTIES NE PROLONGENT
FAS LA PERIODE DE GARANTIE STANMDARD.

LIMITATIONS ET EXCLUSIONS

La siofation de towte fol, de fout régiement ou de oules régie =n vigueur sous k=3
gouvernements fsdéral, provinclal ou municpal, ou lenlésement ou N'alismtion
des mumdms de sére abrbuss sur produlls condulront & I'snnueiabon des
gamantiss scrites de NP nelatves s proculs. Toote temanos &n v o ke
garandio oo dive falo oavs fos 30 owrs gui SUivol & panme /s rdparaiion.

CE PRODUWNT DONT ETRE EMPLOYE DE FACON SECURITAIRE ET LACITE,
CONFORMEMENT ALX INRECTIWVES APFLICAELES DE LA LOf 5UR LA
SANTE ET LA SECURITE Dl TRAVAM

Les garanbes &criles relaives aux prodults, Smises par HPE, définlzsent l=s
sulss Onigatons de KPK relatiess & iouls scamalion sn cas de panne, de
difeciuosbt oo de lscune das produlls vencus par NPEC. LA B0OCIETE NPK HE
FAIT AUCUME AUTRE GARANTIE OU DECLARATION, @UWELLES FOIENT
EXPLICTEE DU TACITES, QUANT A LAQUALITE, AUX FERFORMANCES,
A LS DUFRASILITE, ALK MATERRAUE, & LA FABRICATION, & L'ADAPTATICHN,
A LA COMDITION, & L& COMCEPTION OU A L'UTILITE DES FRODUITE
QUELLE VEND, ¥ COMFRIS, 2ANZ REETRICTION, DEZ GARANTIED TA-
CITEE DE GUALITE MARCHARNDE ET DE CONVEHAMCE, ET 0E TELLEE
BARANTIEE ET DECLARATIONS 30NT FPAR LEE FREZENTES EXFRESR-
LEMENT EXCGLUEE. HPK HrAEBZ UMERA AUCGUNE REEPCHEABILITE POUR
LEE DOMMAGED FARTICULIERE, LES DOMMABEE ACCEZECIRESR QU
DOMMAGES MIDSRECTSE, ¥ COMPRIE, EAME REETRICTION, POUR
L=z coliTa, LE2 PERTES OULES OBELIGATICNS RESULTANT DE DELAIS
Ol DE TEMPS DFARRET.

AYIE DE MOK-RESPOMSARBILITE RELATIVEMENT & 0 AUTRES
DECLARATIONE OU SARARTIES

AUTUNE paErsonne nest sutorisks 4 acconder dauires garanies ou & assumer
d'auires cblgalions as nom de HPE, saul 5l &les sonk fall=s ou assumé=s par
#orit par un difigeant de KEK. Aucune personne nest autoisse & aooorder des
garanbss ou & assumer des obilgytons a0 nom du vendewr, sauf = sles sonk
fakes Ou FssumEees par Scrt par e wendeur.

Lei=rme « NFE =, i=] guisiise cans |a présenhe gamantie, signife WFE COMETRUCTION EQUIFRMENT, INC_, WALTON HILLE, OHIO, E-J
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DECLARATIONS DE GARANTIE

INIIPIK GARANTIE

“Utilisez les pieces d'origines NPK" 4 /o3

PIECES DE RECHANGE

TOUTE DEMANDE EN VERTU DE LA GARANTIE DOIT ETRE FAITE DANS LES 30 JOURS OUVRABLES QUI SUIVENT LA
PANNE / LA REPARATION.

GARANTIE DES PIECES DE RECHANGE {90 jours)

La société NPK CONSTRUCTION EQUIPMENT, INC. {(« NPK ») garantit que les piéces de rechange neuves vendues par elle sont exemptes
de vices de matériau et de fabrication, pour une période de quatre-vingt dix (90) jours a compter de la date d'installation. La garantie des piéces
de rechange NPK ne couvre pas la main-d'ceuvre et les frais de déplacement

Remargue ; Les garanties en vigueur couyrant les produits neufs ont priorité sur les garanties des pieces de rechange.

LA PRESENTE GARANTIE NE S'APPLIQUE PAS AUX ELEMENTS SUIVANTS :

- Eléments d'usure tels que la bague supérieure et la bague inférieure de I'outil, I'anneau a impact ainsi que les barres et la tige de retenue.

- Outils (couverts par la garantie des outils).

OBLIGATIONS DE NPK

NPK pourra, a son propre gré, réparer ou remplacer par une piéce
neuve ou remise en état toute piece sous garantie défectueuse en
raison d'un vice de matériau ou de fabrication, et livrera cette piece
gratuitement dans les locaux d'un concessionnaire NPK. Remarque :
Les piéces remplacées dans le cadre de la garantie deviennent la
propriété de NPK.

OBLIGATIONS DE LUTILISATEUR

Des photos doivent accompagner toute demande faite a
NPK en vertu des garanties. Ces photos pourront étre
soumises sous format 35 mm, Polaroid ou numérique.
llincombe & 'installateur, a lutilisateur, a 'opérateur et au réparateur
de lire les DIRECTIVES écrites de NPK relatives A L'INSTALLATION,
A LUTILISATION ET A LENTRETIEN, de bien les assimiler et de
les respecter,

L'ensemble des frais de main-d'ceuvre.

Toutes les dépenses engagées pour les réparations sur le terrain.
Un échantillon d’huile hydraulique prélevé a partir de I'unité porteuse
devra étre soumis sur demande de NPK.

LES PRESENTES GARANTIES NE COUVRENT PAS LES PANNES RESULTANT DES
ELEMENTS SUIVANTS :

Installation, altération, utilisation, maintenance, réparation ou en-
treposage inappropries, selon NPK

Non-exécution d'INSPECTIONS VISUELLES QUOTIDIENNES et/
ou du RESSERRAGE des piéces de fixation aprés les 20 heures
de fonctionnement initiales suivant une réparation.

Dépassement de la limite d'usure de I'outil et/ou de la bague
d'outil.

Immersion.

Utilisation alors que I'on a connaissance de l'existence de piéces
défectueuses ou usées.

Délai de réparation excessif, suite & I'émission d'un avis relatif a un

LES PRESENTES GARANTIES EXCLUENT SPECIFIQUEMENT LES
ELEMENTS SUIVANTS :

Les installations non approuvées par NPK.

Le remplacement d0 & une usure normale.

L'utilisation de piéces non vendues par NPK. L'UTILISATION DE
PIECES AUTRES QUE DES PIECES D’ORIGINE ENTRAINERA
L’ANNULATION DE TOUTES LES GARANTIES NPK.

Les frais d'expédition des piéces qui sont supérieurs aux frais ha-
bituels. (Le fret aérien ne sera couvert que s'il est préalablement
approuvé.)

« Les droits de douane, les frais de courtage et les taxes locales.

LES REPARATIONS FAITES EN VERTU DES GARANTIES NE PRO-
LONGENT PAS LA PERIODE DE GARANTIE STANDARD.

.

LIMITATIONS ET EXCLUSIONS

La violation de toute loi, de tout réglement ou de toute régle en vigueur
sous les gouvernements fédéral, provincial ou municipal, ou I'enlévement
ou l'altération des numéros de série attribués aux produits conduiront a
I'annulation des garanties écrites de NPK relatives aux produits. Toute
demande en vertu de la gararitie doit étre faite dans les 30 jours qui
suivent ia panne / la réparation.

CE PRODUIT DOIT ﬁTRE EMPLOYE DE FACON SECURITAIRE ET
LICITE, CONFORMEMENT AUX DIRECTIVES APPLICABLES DE LA
LOI SUR LA SANTE ET LA SECURITE DU TRAVAIL.

Les garanties écrites relatives aux produits, émises par NPK, définis-
sent les seules obligations de NPK relatives a toute réclamation en
cas de panne, de défectucsité ou de lacune des produits vendus par
NPK. LA SOCIETE NPK NE FAIT AUCUNE AUTRE GARANTIE OU
DECLARATION, QU’ELLES SOIENT EXPLICITES OU TACITES,
QUANT A LA QUALITE, AUX PERFORMANCES, A LA DURABILITE,
AUX MATERIAUX, A LA FABRICATION, A L'ADAPTATION, A LA
CONDITION, A LA CONCEPTION OU A L’'UTILITE DES PRODUITS
QU’ELLE VEND, Y COMPRIS, SANS RESTRICTION, DES GARAN-
TIES TACITES DE QUALITE MARCHANDE ET DE CONVENANCE,
ET DE TELLES GARANTIES ET DECLARATIONS SONT PAR LES
PRESENTES EXPRESSEMENT EXCLUES. NPK N’ASSUMERA
AUCUNE RESPONSABILITE POUR LES DOMMAGES PARTICU-
LIERS, LES DOMMAGES ACCESSOIRES OU LES DOMMAGES
INDIRECTS, Y COMPRIS, SANS RESTRICTION, POUR LES COUTS,
LES PERTES OU LES OBLIGATIONS RESULTANT DE DELAIS OU
DE TEMPS D’ARRET.

AVIS DE NON-RESPONSABILITE RELATIVEMENT A D'AUTRES DECLA-
RATIONS QU GARANTIES

Aucune personne n'est autcrisée a accorder d'autres garanties ou a
assumer d'autres obligations au nom de NPK, sauf si elles sont faites
ou assumées par écrit par un dirigeant de NPK. Aucune personne
n'est autorisée a accorder des garanties ou a assumer des obligations
au nom du vendeur, sauf si elles sont faites ou assumées par écrit par
le vendeur.

Replacement Parts Warranty
Internet: wwav.npkce.com

Le terme « NPK », tel qu'utilisé dans la présente garantie, signifie NPK CONSTRUCTION EQUIPMENT, INC., WALTON HILLS, CHIO, E.-U.

80



NOTES

NUMERO DE MODELE DU CONCASSEUR NPK

NUMERO DE SERIE

NUMERO DE LA TROUSSE DiINSTALLATION NPK

FABRICANT DE LIEXCAVATRICE

NUMERO DU MODELE

SERIE

NUMERO DE SERIE

DATE DiINSTALLATION

DATE DE LIINSPECTION DES 20 HEURES DIUTILISATION
DE LA GARANTIE ENVOYE O

CARNET D’ENTRETIEN

ENREGISTREMENT

DATE
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PHONE: 440-232-7900 FAX: 440-232-6294
© Copyright 2022 NPK Construction Equipment, Inc. www.npkce.com Séries FRX000-9600- X4A, X7A
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