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SEGURIDAD

A

(International

Los avisos de seguridad que se incluyen en los Manuales de instrucciones de NPK
siguen los estandares de la Organizacion Internacional para la Normalizacion
Organization for

Standardization, ISO) y del Instituto Nacional

Estadounidense de Estandares (American National Standards Institute, ANSI) con
respecto a las advertencias de seguridad:

A\ ADVERTENCIA

A\ PRECAUCION

Los avisos de PELIGRO (color rojo) indican una situacion de peligro
inminente que, de no evitarse, causara la muerte o lesiones graves.

Los avisos de ADVERTENCIA (color naranja) indican una situacion
peligrosa, que, de no evitarse, podria causar la muerte o lesiones graves.

Los avisos de PRECAUCION (color amarillo) indican una situacion
potencialmente peligrosa, que, de no evitarse, podria causar lesiones

menores o leves.

ATENCION

Los avisos de ATENCION (color azul) que aparecen en los Manuales de
instrucciones de NPK son un medio que NPK usa para alertar al lector

sobre situaciones que, de no evitarse, podrian causar dafios al equipo.

A\ ADVERTENCIA
L

50,00

EL MATERIAL QUE SALE LANZADO O CAE PUEDE
CAUSAR LESIONES GRAVES O LA NUERTE
oo NPK

© Loy ol Marval oot opeaoo

A\ ADVERTENCIA

MANTENGASE
ALEJADO

A Y

Cada pinza de demolicion de NPK incluye calcomanias con la
leyenda "WARNING - FALLING OR FLYING DEBRIS"
(ADVERTENCIA: EL MATERIAL QUE SALE LANZADO O CAE).
La calcomania identificada con el numero de pieza H100-7210
debe instalarse en la cabina, en un lugar visible para el operador.

La calcomania con la leyenda "WARNING - STAY CLEAR"
(ADVERTENCIA: MANTENGASE ALEJADO), identificada con el
nimero de pieza H100-7200, viene instalada en todas las pinzas de
demolicion de NPK. Mantenga las calcomanias limpias y visibles.
NPK puede proveer calcomanias nuevas sin cargo si las necesita.



SEGURIDAD

OPERACION

A\ ADVERTENCIA

1. El personal que opere la pinza debe leer y comprender este MANUAL DE INSTRUCCIONES
DE NPK para prevenir dafios graves o fatales.

2. EL MATERIAL QUE SALE LANZADO O CAE PUEDE CAUSAR LESIONES GRAVES O
LA MUERTE. Mantenga al personal y a los transeuntes lejos de la PINZA DE DEMOLICION
mientras esté en funcionamiento.

3. No opere la PINZA DE DEMOLICION sin una proteccion [T ww i sws s e wewryee e
resistente a los impactos ubicada entre la PINZA DE
DEMOLICION y el operador. Trabaje con extremo AADVERTENCIA
cuidado cerca de las paredes o columnas que puedan ESCUDO
colapsar y cerca de los escombros de hormigén que L
puedan caer.

4. Opere la PINZA DE DEMOLICION dnicamente desde
el asiento del operador.

5. Siempre que haya visibilidad limitada, deberan participar /
dos personas: una para operar la PINZA DE ESCUDO \

DEMOLICION y otra para guiar las tareas. EL MATERIAL QUE SALE LANZADO O CAE PUEDE

6. No deje cargas suspendidas en el aire. e e, AT

7. No pase cargas sobre personas, vehiculos, etc. * € operudor deberd olegido por medio de un escudo

8. No opere la PINZA DE DEMOLICION donde pudiera |, ;-o= ® 7Fe oo s v o B essie
entrar en contacto con lineas de transmision. - : AN Q

9. No_ s_uba a la PINZA DE DEMOLICION ni se siente Calcomania de advertencia para
0 viaje sobre ella. instalar en la cabina

A\ PRECAUCION

10. El tamafio de la PINZA DE DEMOLICION debe corresponder al de la excavadora de acuerdo
con las recomendaciones de NPK que se muestran en la pagina 6. La excavadora debe
permanecer estable durante el uso de la PINZA DE DEMOLICION y durante el transporte.

11. Nunca use la pinza sin las cubiertas de inspeccién (o de acceso) instaladas.

12. Sea especialmente cuidadoso cuando trabaje cerca de lineas hidraulicas. El aceite
hidraulico puede estar extremadamente CALIENTE. Evite que el aceite hidraulico entre
en contacto con los ojos, ya que puede causar qguemaduras graves.

13. Protéjase las manos y el cuerpo de los liquidos hidraulicos a presion. Las fugas de
liguidos a alta presién pueden penetrar en la piel y causar lesiones graves. Para evitar este
riesgo, descomprima la presién antes de desconectar cualquier linea. Busque fugas con un
trozo de cartdn u otro objeto. En caso de accidente, consulte inmediatamente a un
médico. En caso de que el liquido hidraulico penetre en la piel por inyeccion, se debe
eliminar quirdrgicamente de inmediato; de lo contrario, puede provocar gangrena.

14. Inspeccione visualmente a diario todos los sujetadores, las clavijas de la pluma, las
mangueras, etc.

15. Al momento de quitar o instalar clavijas de montaje, tenga cuidado con las astillas

metalicas que puedan salir despedidas.



SEGURIDAD

MANTENIMIENTO

A\ PRECAUCION

1.

Utilice solo repuestos provistos por NPK. NPK se exime especificamente de toda
responsabilidad por lesiones personales o dafios a la PINZA DE DEMOLICION que sean
resultado del uso de repuestos que no sean vendidos ni estén aprobados por NPK.

Tenga extremo cuidado al manipular la pinza. La PINZA DE DEMOLICION completamente
ensamblada puede pesar mas de 2 toneladas. El peso de los submédulos varia entre
cientos y miles de libras. Para evitar lesiones personales, use mecanismos de izamiento
y sujecién de capacidad adecuada para soportar las cargas relevantes. Procure la ayuda
de un asistente siempre gque sea posible, y hagalo sin excepcién cuando manipule los
submaodulos méas pesados.

La barra de seguridad provista (t79) se debe instalar SIEMPRE para transportar la unidad,
repararla, montarla en el portador o desmontarla, asi como para cambiar las piezas de
corte o realizar otras tareas sobre el accesorio (GZ).

GZ

179

v DEGRIM

Use gafas de seguridad y ropa de protecciéon cuando trabaje con la PINZA DE DEMOLICION.
Al momento de manipular piezas calientes, use guantes de proteccion térmica.

Evite la exposicion a humos peligrosos. Quite toda la pintura, la grasa y el aceite antes de
calentar, cortar o soldar la PINZA DE DEMOLICION.

Sea especialmente cuidadoso cuando trabaje cerca de lineas hidraulicas. El aceite
hidraulico puede estar extremadamente CALIENTE. Evite que el aceite hidraulico entre
en contacto con los 0jos, ya que puede causar quemaduras graves.

Protéjase las manos y el cuerpo de los liquidos hidraulicos a presion. Las fugas de
liquido a presion pueden penetrar la piel y causar lesiones graves. Para evitar este riesgo,
descomprima la presion antes de desconectar cualquier linea. Busque fugas con un trozo
de carton u otro objeto. En caso de accidente, consulte inmediatamente a un médico.
En caso de que el liguido hidraulico penetre en la piel por inyeccion, se lo debe
eliminar quirdrgicamente en un plazo maximo de algunas horas; de lo contrario,
puede provocar gangrena.

Al momento de quitar o instalar clavijas de montaje, tenga cuidado con las astillas
metalicas que puedan salir despedidas.

4



SEGURIDAD

MANTENIMIENTO
PRACTICAS ESTANDARES

ATENCION

El mantenimiento y las reparaciones que se efecten en la PINZA DE DEMOLICION se deben
dejar en manos de un técnico de servicio experimentado que esté totalmente interiorizado de
todas las practicas y los procedimientos estandares, y, sobre todo, de todas las precauciones
de seguridad. A continuacion, se ofrece una resefia de practicas estandares comunes que se
deben seguir cuando se trabaja con equipos hidraulicos. Esta no pretende ser una lista
exhaustiva, sino que se presenta como un recordatorio de algunas de las caracteristicas Unicas
de los equipos hidraulicos.

e Prevenir los dafos causados por contaminantes externos es fundamental cuando se trabaja
con equipos hidraulicos. Proteja todos los orificios y las piezas expuestas para impedir el
ingreso de contaminantes. Instale tapones o tapas de metal o plastico cuando corresponda
para evitar el ingreso de residuos al sistema hidraulico.

¢ Marque la ubicacion y la posicién de todas las piezas de acople como una guia para volver
a ensamblar la unidad. Marque las piezas correspondientes de manera Unica para reflejar
su relacion, incluidas la ubicacidn, la posicion, la orientacién y la alineacion correctas.

QUE DEBE HACER:

e Al momento de ensamblar la unidad, observe todas las marcas que se hicieron al
desensamblarla y todas las caracteristicas correspondientes de las piezas de acople para
garantizar que la ubicacion, la posicidn, la orientacion y la alineacién sean correctas.

¢ Cuando desensamble un submédulo, coloque los componentes retirados sobre una superficie
limpia y seca en una posicion relativa correcta como guia para volver a ensamblar la unidad.

e Siempre inspeccione las areas roscadas de los componentes. Repare o reemplace las
piezas si es necesario. Nunca aplique fijador de roscas no curado a un sujetador que tenga
fijador curado en su superficie. Limpie el sujetador y el orificio roscado. Un macho de roscar
y una terraja pueden ser (tiles para esta tarea. Recuerde retirar los residuos sueltos del
orificio roscado.

e Tome las debidas precauciones para evitar rayones, muescas, hendiduras u otros dafios
a las superficies mecanizadas de los componentes de acople.

e Cuando fije un componente, siempre apriete los tornillos de cabeza gradualmente siguiendo
un patrén cruzado y aplicando el par de apriete especificado.

e Se puede usar grasa para mantener temporalmente una pieza en su lugar mientras se
ubica la pieza adyacente en su lugar.

o Siempre apele al sentido comun y tome todas las precauciones de seguridad estandares
cuando trabaje con todas las herramientas y los equipos necesarios para dar
mantenimiento a la PINZA DE DEMOLICION, repararla o solucionar problemas con ella.



INTRODUCCION

NPK se enorgullece de disefiar y fabricar productos de alta calidad. Nuestras PINZAS DE
DEMOLICION no son la excepcion a esta tradicion de materiales y fabricacion de calidad. Si la
PINZA DE DEMOLICION se usa correctamente y recibe el mantenimiento necesario, puede
permanecer en servicio durante muchos afios.

El objetivo de este manual es brindarle la informacion y las instrucciones que necesitara para
dar un uso y un mantenimiento correctos a la PINZA DE DEMOLICION. Esto aumentara la
confiabilidad y productividad de la PINZA DE DEMOLICION.

Lea este manual por completo antes de intentar operar, quitar, desmontar, reparar o diagnosticar
la PINZA DE DEMOLICION o cualquiera de sus componentes.

Siga todas las precauciones de seguridad contenidas en este manual. No hacerlo podria
provocar la muerte, lesiones personales, lesiones a terceros y dafios materiales.

EXCAVADORAS COMPATIBLES

Estos rangos de peso de la excavadora se deben considerar Unicamente como una guia. Deben
tenerse en cuenta otros factores, como la longitud del brazo, los contrapesos, la carroceria, etc.

A\ PRECAUCION

Montar una PINZA DE DEMOLICION demasiado pesada para la excavadora puede ser
peligroso y causar dafios a la maquina. Verifique la estabilidad de la excavadora con la PINZA
DE DEMOLICION antes de iniciar el transporte o la operacion.

Montar una PINZA DE DEMOLICION demasiado pequefia para la excavadora puede dafar la
PINZA DE DEMOLICION y anular las garantias. Consulte al equipo de ingenieria de NPK para
obtener informacioén detallada especifica.

CLASE DE EXCAVADORA
MODELO RECOMENDADA
Montaje en el 3.° miembro
ton EE. UU. (ton métricas)

DG-9 55al0 (5a9)
DG-14 75a15,5 (7 a 14)
DG-16 11a17,5 (10 a 16)
DG-20 15a 22 (14 a 20)
DG-30 20 a 33 (18 a 30)
DG-40 27,5 a 44 (25 a 40)
DG-50 38,5 a 55 (35 a 50)




UBICACION DEL NUMERO DE SERIE

DG-9, DG-14, DG-16, DG-20,
DG-30, DG-40, DG-50
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sn2: etiqueta con el nimero de serie



ESPECIFICACIONES

DG-9
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‘_ 63.9" Al | 228" |
- (1623 mm) =i (5680 mm) ...
CARGA
FUERZA CAPACIDAD
MODELO PESO DE CIERRE (volumen) SUI\SAZI)E('I\INIIDADA
Ib (kg) Ib (kN) yds3 (litros) Ib (kg)
DG-9 992 (450) 7194 (32) 0,24 (180) 3307 (1500)
ROTACION:

La unidad puede girar 360°.

ESPECIFICACIONES DE CAUDAL Y PRESION:

MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
PINZA PRINCIPAL PINZA PRINCIPAL
gpm (Ipm) psi (bar)
DG-9 8al3 (30 a 50) 3190 a 4640 | (220 a 320)
MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
ROTACION ROTACION
gpm (Ipm) psi (bar)
DG-9 3a4 (12 a 15) 1450 a 1885 | (100 a 130)

NOTA: Las especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso.




ESPECIFICACIONES

DG-14
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@ OO 0 O 06
70.8" 27.6"
- —— |————
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CARGA
MODELO PESO DEUCEIEFZQQE C@EQ?Y:ESD SUSE’ENDIDA
MAXIMA
Ib (kg) Ib (KN) yd3 (litros) Ib (kg)
DG-14 1415 (642) | 8543 (38) 0,39 (300) | 6614 (3000)
ROTACION:
La unidad puede girar 360°.
ESPECIFICACIONES DE CAUDAL Y PRESION:
MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
PINZA PRINCIPAL PINZA PRINCIPAL
gpm (Ipm) psi (bar)
DG-14 8al6 (30 a 60) 3625 a5075 | (250 a 350)
MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
ROTACION ROTACION
gpm (lpm) psi (bar)
DG-14 5a8 (20 a 30) 1450 a 2030 | (100 a 140)

NOTA: Las especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso.




ESPECIFICACIONES

[ ol
® of 9 ===
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e~
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l © 0 06 © 0 0
| 728" 33.9"
| (1850 mm) | (860 mm) ;e
CARGA
MODELO PESO FUERZA CAPACIDAD SUSPENDIDA
DE CIERRE (volumen) MAXIMA
b (kg) b (kN) yd3 (litros) b (kg)
DG-16 1930 (875) 10 791 (48) 0,56 (425) 7716 (3500)
ROTACION:
La unidad puede girar 360°.
ESPECIFICACIONES DE CAUDAL Y PRESION:
MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
PINZA PRINCIPAL PINZA PRINCIPAL
gpm (Ipm) psi (bar)
DG-16 16 a26 | (60 a 100) 3625 a 5075 (250 a 350)
MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
ROTACION ROTACION
gpm (Ipm) psi (bar)
DG-16 5a8 (20 a 30) 1450 a 2030 (100 a 140)

10

NOTA: Las especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso.



ESPECIFICACIONES

DG-20
®.
-,
| ——|
= /’/‘ I 7\.\\
/ 3.\mtlj :q
//‘ i7: 8
{ 21.6"
/ (548 mm) ]
! © 06 6 0 © 0
80.7" 374"
(2050 mm) (950 mm) ;eqnms
CARGA
MODELO PESO DEUCEIEFZQQE C@ZQ?AZSD SUSPENDIDA
MAXIMA
Ib (kg) b (KN) yd3 (litros) b (kg)
DG-20 2711 (1230) [ 11690 (52) 0,65 (500) 9920 (4500)
ROTACION:
La unidad puede girar 360°.
ESPECIFICACIONES DE CAUDAL Y PRESION:
MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
PINZA PRINCIPAL PINZA PRINCIPAL
gpm (Ipm) psi (bar)
DG-20 16 a 26 (60 a 100) 3625 a 5075 (250 a 350)
MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
ROTACION ROTACION
gpm (Ipm) psi (bar)
DG-20 8al3 (30 a 50) 1450 a 2030 (100 a 140)
OPCION CON MOTOR SIMPLE
MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
ROTACION ROTACION
gpm (Ipm) psi (bar)
DG-20 5a8 (20 a 30) 1450 a 2030 (100 a 140)

NOTA: Las especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso.
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ESPECIFICACIONES

DG-30 — i
n=a
~ v
e B2 \ }‘\ = 3
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AN\ ) 58
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[ (2410 mm) | T (1115 mm) CECRIOL
CARGA
MODELO PESO DEUCEIIFE%QE C@EQ?T:ESD SUSF"ENDIDA
MAXIMA
b (kg) Ib (kN) yd3 (litros) Ib (k)
DG-30 4078 (1850) 16 186 | (72) 1,05 (800) 12 125 (5500)
ROTACION:
La unidad puede girar 360°.
ESPECIFICACIONES DE CAUDAL Y PRESION:
MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
PINZA PRINCIPAL PINZA PRINCIPAL
gpm (Ipm) psi (bar)
DG-30 21a32 | (80a120) 3625 a 5075 (250 a 350)
MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
ROTACION ROTACION
gpm (Ipm) psi (bar)
DG-30 8al3 (30 a 50) 1450 a 2030 (100 a 140)
OPCION CON MOTOR SIMPLE
MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
ROTACION ROTACION
gpm (Ipm) psi (bar)
DG-30 5a8 (20 a 30) 1450 a 2030 (100 a 140)

12

NOTA: Las especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso.




ESPECIFICACIONES

T [ 'I r.. um-ri!hzr
»E | T
58 (L] |
‘ -70 (o] @ © o
V !
| 94.9” | 53.5"
[ (2410 mm) l (1360 mm) o
CARGA
MODELO PESO DEUCEIEFZQQE C@EQ%ESD SUSPENDIDA
MAXIMA
b (kg) Ib (KN) yd3 (litros) Ib (kg)
DG-40 4519 | (2050) | 16 186 (72) 1,18 (900) 12 125 (5500)
ROTACION:
La unidad puede girar 360°.
ESPECIFICACIONES DE CAUDAL Y PRESION:
MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
PINZA PRINCIPAL PINZA PRINCIPAL
gpm (Ipm) psi (bar)
DG-40 21a32 (80 a 120) 3625 a 5075 (250 a 350)
MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
ROTACION ROTACION
gpm (Ipm) psi (bar)
DG-40 8al3 (30 a 50) 1450 a 2030 (100 a 140)
OPCION CON MOTOR SIMPLE
MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
ROTACION ROTACION
gpm (Ipm) psi (bar)
DG-40 5a8 (20 a 30) 1450 a 2030 (100 a 140)

NOTA: Las especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso.
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ESPECIFICACIONES

DG-50

E:g.

k.

Al

= =N .
_ il

28.8° \
(732 mm) \
[ Q?’ ©Q 0 @ 6 6 6 @ @ 6 0
94 5" 57.1"
(2399 mm) {1450 mm) 3
CARGA
MODELO PESO DEUCEIEI§QE C@EQ%EQD SUSPENDIDA
MAXIMA
Ib (kg) b (KN) yd3 (litros) Ib (kg)
DG-50 5512 (2500) 20 233 (90) 1,44 (1101) [ 12125 (5500)
ROTACION:
La unidad puede girar 360°.
ESPECIFICACIONES DE CAUDAL Y PRESION:
MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
PINZA PRINCIPAL PINZA PRINCIPAL
gpm (Ipm) psi (bar)
DG-50 26 a 37 (98 a 140) 3625 a 5075 (250 a 350)
MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
ROTACION ROTACION
gpm (Ipm) psi (bar)
DG-50 8al3 (30 a 50) 1450 a 2320 (100 a 160)

14

NOTA: Las especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso.




INSTALACION HIDRAULICA

Hay disponibles Kits de instalacion hidraulica NPK para practicamente todos los modelos de
excavadoras compatibles. Los kits incluyen todas las piezas e instrucciones completas para la
instalacion hidraulica, incluidos: sistemas de valvulas o controles, mangueras y boquillas,
tuberias para la plumay el brazo, y abrazaderas.

Para obtener detalles, consulte a su distribuidor de NPK o llame a NPK al (440) 232-7900.

LINEAS HIDRAULICAS

Por lo general, la linea de presion de cierre se encuentra del lado izquierdo de la pluma,
en tanto que la linea de apertura esta del lado derecho.

VALVULAS DE CIERRE

En la mayoria de los Kits de instalacion hidraulica NPK, se utilizan dos valvulas de cierre (k4)
en el brazo extensible (k1) del portador. Estas valvulas controlan el aceite hidraulico que va
hacia el lado de cierre (m3) y el lado de apertura (m4) de la Pinza de demolicion.

Hay puertos de medicion de presion (k8) en las valvulas de cierre. Cada véalvula de cierre tiene
una posicién “ON” (abierta, k5) y una posicion “OFF” (cerrada, k6).

k4
k6 k8
kS

PROC10084
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INSTALACION HIDRAULICA

DIAGRAMA DE CONEXIONES DE LOS PUERTOS

DEGR032

m3

MANGUERA: cierre de las ufias

m4

MANGUERA: apertura de las uiias

m39a

m39b

MANGUERA DE ROTACION: sentido horario
MANGUERA DE ROTACION: sentido antihorario
MODELO | APERTURA/CIERRE ROTACION
DG-9 JICn.°8 JICn°8
DG-14 JICn°8 JICn.°8
DG-16 JICn°12 JICn.8
DG-20 JICn°12 JICn.8
DG-30 JICn°12 JICn.8
DG-40 JICn°12 JICn.°8
DG-50 JICn°12 JICn.°8

16




CIRCUITOS HIPRAULICOS DE LA PINZA
DE DEMOLICION

cl11-

m3— : -md

\-‘-., " DEGROIT

CIRCUITO HIDRAULICO DEL CILINDRO

BN | MODULO DE LA ARTICULACION GIRATORIA
c11 | CILINDRO

cbl | VALVULA DE NIVELACION

m3 [ PUERTO DE CIERRE DE LAS UNAS

m4 | PUERTO DE APERTURA DE LAS UNAS

17



CIRCUITOS HIDRAULICOS DE LA PINZA
DE DEMOLICION

BQ4—. |

maa~ 7]
i o
et
=

fr : [ ‘ A
\ N ( \ e

m39a m39b

b\.f: ol DEGR038

CIRCUITO HIDRAULICO CON MOTOR SIMPLE

BQ4

MOTOR HIDRAULICO

fr

REGULADOR DE CAUDAL

ma4

VALVULA DE ESCAPE CRUZADA

m39a

PUERTO DE ROTACION EN SENTIDO HORARIO

m39b

PUERTO DE ROTACION EN SENTIDO ANTIHORARIO
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CIRCUITOS HIDRAULICOS DE LA PINZA
DE DEMOLICION

BQ4- | | —_—
N e i rusat
mad 8 | = ;‘i mad
N ‘.:_:: i‘ e 3 ’
5 |‘ \. = ‘!
m39a m3aob
\' | § DEGROY

CIRCUITO HIDRAULICO CON MOTOR DOBLE

BQ4

MOTOR HIDRAULICO

ma4

VALVULA DE ESCAPE CRUZADA

m39a

PUERTO DE ROTACION EN SENTIDO HORARIO

m39b

PUERTO DE ROTACION EN SENTIDO ANTIHORARIO
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MONTAJE DE LA UNIDAD

Los Kits de instalacién y montaje NPK incluyen las piezas necesarias para adaptar la Pinza de
demolicién NPK al brazo de la excavadora. Los kits incluyen todas las clavijas de unién y del

brazo, asi como los pernos y otras piezas similares.

CLAVIJA DEL BRAZO
ml .
ma43— (opcional)
ma2— m2 CLAVIJA DE ENLACE
(opcional)
m3 MANGUERA FLEXIBLE:
CIERRE (opcional)
ma MANGUERA FLEXIBLE:
APERTURA (opcional)
m7 SOPORTE SUPERIOR
ml1l | PERNO DEL SOPORTE
ml12 | TUERCA HEXAGONAL
m13 | ARANDELA
m27 PARTE SUPERIOR
GIRATORIA
m39 MANGUERA DE
DEGRO18 ROTACION (opcional)
m42 | TUERCA HEXAGONAL
m43 | PERNO DE LA CLAVIJA

20




MONTAJE DE LA UNIDAD

MONTAJE DE LA UNIDAD EN LA EXCAVADORA

. Coloque la pinza de demolicién sobre bloques de madera (t20), como se muestra en la figura.
Alinee el orificio de la clavija del brazo (m24). Instale la clavija del brazo (m1).

Alinee el orificio de la clavija de enlace (m25). Instale la clavija de enlace (m2).

Limpie la suciedad que pueda haber en las conexiones de las mangueras, y conecte
las mangueras flexibles (m3 y m4) y las mangueras de rotacién (m39).

Abra las véalvulas de cierre (k4).

Quite la barra de seguridad.

BwN e

o 0

DEGOT0

Las lineas hidraulicas deben manipularse con
p cuidado para evitar que ingrese contaminacién en
ATENCION la pinza de demolicion o en el sistema hidréaulico
del portador.

DESMONTAJE DE LA UNIDAD DEL PORTADOR

1. Retraiga el cilindro para abrir la pinza por completo.

2. Coloque la pinza de demolicién en posicion horizontal sobre bloques de madera (t20),
como se muestra arriba.

3. Instale la barra de seguridad.

4. Cierre las valvulas de cierre.

5. Apague el motor y despresurice el sistema hidraulico.

6. Desconecte las mangueras hidraulicas antes de apoyar la pinza de demolicion. Instale

tapones en las mangueras hidraulicas y tapones en los tubos del brazo para evitar que
ingrese contaminacion.

ALMACENAMIENTO DE LA PINZA
DE DEMOLICION

1. Asegurese de que las mangueras hidraulicas y los tubos del brazo estén tapados.
2. Engrase todos los puntos de lubricacion que se muestran en la pagina 29.
3. Sise prevé almacenar la unidad al aire libre, cibrala con una lona impermeable.
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INSTRUCCIONES DE USO

Antes de usar la Pinza de demoliciéon NPK, lea atentamente la informacion de seguridad
y realice el mantenimiento diario y semanal que se especifica en este manual.

A\ ADVERTENCIA

» 13 wigeniaon le conam, »

iNUNCA OPERE LA PINZA DE DEMOLICION SIN LAS

A\ ADVERTENCIA

: : ESCUDO

ESCUDO \

EL MATERIAL QUE SALE LANZADO O CAE PUEDE
CAUSAR LESIONES GRAVES O LA MUERTE
o Lag o Marual ¢l operador de NPK

¢ El operador deberd estar protegido por medio de un escudo
resstents o impactos o por la ventana de s cabina

* Manlenga a fas demas personas alejadas m
NPK SPH100-7210

PROTECCIONES INSTALADAS!

A\ PRECAUCION

NO ELEVE NI MANIPULE CARGAS QUE SUPEREN LA CAPACIDAD
DE LA PINZA DE DEMOLICION NI DE LA EXCAVADORA.
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INSTRUCCIONES DE USO

USE LA PINZA DE DEMOLICION UNICAMENTE PARA SU USO PREVISTO:

e La Pinza de demolicion NPK es un accesorio disefiado para manipular y mover material que
se encuentre sobre una base sélida, bajo el agua o en un entorno de construccion sin poner
en peligro las estructuras circundantes ni a los operadores.

23



INSTRUCCIONES DE USO

ATENCION | PRECAUCIONES Y TECNICAS DE USO

No use la Pinza de demolicion con los cilindros de la excavadora completamente extendidos (96)
ni completamente retraidos (97).

96— ,
\
S ==\
= |
i =)
97— PBHDO009

No golpee material con las ufias de la Pinza de demolicién (DO1). No empuje material, tire de
él ni lo raspe con la Pinza de demalicién.

Sua, "
o DO1 DO1
= e
prm————
Yy R &
9 2
N\
DEGRO16 DEGRO1TY
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INSTRUCCIONES DE USO
ATENCION | PRECAUCIONES Y TECNICAS DE USO

No use la excavadora para hacer palanca, retorcer un objeto ni tirar de él.
La excavadora se usa para posicionar la Pinza de demolicion y suministrarle alimentacion
hidraulica.

No use la Pinza de demoliciéon en excavadoras con un kit de instalacién hidraulica combinado
para martillo hidraulico y trituradora hidraulica sin antes aislar los acumuladores instalados en la
linea hidraulica (k23).

PROC10028

1. Lavalvula de cierre (k4) debe estar en la posicion cerrada (k6) para usar este tipo de kit con
la Pinza de demolicion.

2. Linea de retorno del martillo/la compactadora (Pinza de demolicion abierta) (FT).
En algunos kits hidraulicos NPK mas nuevos, la funcién de bloqueo se realiza automaticamente

mediante una valvula seccionadora del acumulador (k26). Llame a NPK al (440) 232-7900 si no
esta seguro de la configuracion de su maquina.

FT

— = y! |
|
|

Y AN N—

PROC 10029




INSTRUCCIONES DE USO

Para usar la pinza de forma eficiente, dbrala apenas lo suficiente para asir el material. Inserte el
material que se dispone a asir tan profundo como sea posible dentro de la Pinza de demolicién.
No fuerce el material hacia el interior de la pinza.

S IR LY

DEGR024

Si tiene preguntas acerca del uso de la Pinza de demolicién, péngase en contacto con su
distribuidor de NPK o llame al Departamento de Servicio de NPK al (440) 232-7900.
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MANTENIMIENTO GENERAL

CONSULTE LA SECCION DE INFORMACION DE SEGURIDAD
IMPORTANTE

INSPECCION Y MANTENIMIENTO DIARIOS

La Pinza de demolicion esta disefiada para trabajos exigentes en ambientes dificiles. Por lo
tanto, es extremadamente importante realizar diariamente los siguientes procedimientos de
mantenimiento e inspeccion.

e jEngrase todos los puntos de lubricacién! Use grasa de molibdeno EP2 o una
equivalente. Las ubicaciones de los puntos de lubricacion se indican en la pagina 29.

¢ Revise la biela del piston del cilindro y todas las mangueras y los racores de la Pinza de
demolicién en busca de fugas de aceite.

o Verifique que todos los sujetadores estén bien apretados. Vuelva a apretarlos de ser necesario.
¢ Inspeccione todas las soldaduras y reparelas si es necesario.

e Inspeccione las mangueras hidraulicas en busca de desgaste, dafios o fugas de aceite.

27



MANTENIMIENTO GENERAL

MANTENIMIENTO DE LAS UNAS

Observe si las piezas de corte (dg3 y dg4) estan desgastadas. Si las piezas de corte ya no se
tocan, se deben reemplazar. El diagrama siguiente muestra piezas de corte nuevas (CY)

y desgastadas (CZ).

dgd-" N,/ -dgd dgd-"

" ag3

MANTENIMIENTO DEL BASTIDOR

Inspeccione las soldaduras del bastidor en busca de grietas u otras deformaciones.

REPARACION DE GRIETAS EN EL BASTIDOR

1. Taladre un orificio de 3/16" (5 mm) a través de la placa que se encuentra al final de la grieta

para evitar que se siga expandiendo.

2. Alise la grieta y suéldela, tal como se muestra. Utilice una varilla para soldar AWS E7018

0 una equivalente.

3a. Siel espesor de la placa es menor o igual de 3/4 pulg. (20 mm), use esta union de soldadura:

- =3mm

™45

-

ASMAN

3b. Si el espesor de la placa es mayor de 3/4 pulg. (20 mm), use esta unién de soldadura:

- ~—6mm
--307

PAMAOIS

4. Debe amolar la soldadura para dejarla al ras, como se muestra:

28
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MANTENIMIENTO GENERAL

PUNTOS DE LUBRICACION

GR1

GR3

GR4

GRS

GR6

GR9

Clavija de la varilla del cilindro: un punto de lubricacién ubicado en el extremo de
conexion de la ufia motriz. 10 carreras de pistola de engrase cada 4 horas.
Clavijas de pivote de la pinza: un punto de lubricacion por cada clavija (se
encuentran en el bastidor principal). 15 carreras de pistola de engrase por racor
cada 4 horas.

Anillo de rotacion/dientes del pifion: tres puntos de lubricacion en el didmetro
exterior del anillo de rotacion. 5 carreras de pistola de engrase por racor una vez
por turno.

Pifidbn del motor: un punto de lubricacion. 5 carreras de pistola de engrase una
vez por turno.

Clavija del extremo de la base del cilindro: un punto de lubricacion ubicado en el
extremo de conexion de la ufia. 10 carreras de pistola de engrase cada 4 horas.
Clavijas de pivote de la placa de enlace: un punto de lubricacion en cada
extremo por cada enlace. 10 carreras de pistola de engrase cada 4 horas.

DEGRO21
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INSPECCION Y MANTENIMIENTO DEL ANILLO

DE ROTACION

MEDICION DEL MOVIMIENTO AXIAL MAXIMO

1. Con la unidad conectada a la excavadora, ubique la Pinza de demolicién en posicién vertical.

2. Fije la base de un reloj comparador (t40) sobre el bastidor inferior de la Pinza de
demolicién. Ubique el otro extremo sobre la cara del soporte superior, tal como se muestra.
Con la excavadora, mueva la Pinza de demolicion ligeramente hacia adelante y hacia atras
moviendo el brazo. Observe el desplazamiento indicado por el reloj comparador. Tome esta
medicion (d59) en cuatro puntos. Si las mediciones son mayores que las que se muestran
agui, comuniquese con el Departamento de Servicio de NPK llamando al (440) 232-7900.

DEGR022

MAXIMO
EN UNA
UNIDAD
NUEVA
MODELOS in (mm)

TODOS <0,010 (0,25)

DESGASTE

MAXIMO
ADMISIBLE

MODELOS in (mm)

30

TODOS 0,138 (3,50)



LUBRICANTE PARA ENSAMBLAJE NPK

El LUBRICANTE PARA ENSAMBLAJE NPK esta especialmente formulado para ofrecer una
lubricacién rapida y cierta. Los ingredientes ricos en aceites y la grasa de litio de libre fluencia
ofrecen lubricacién de primera calidad, asi como proteccién duradera contra la oxidacion y la
corrosion. El LUBRICANTE PARA ENSAMBLAJE NPK penetra incluso en areas remotas y
normalmente inaccesibles, lo que le permite lubricar y resguardar superficies interiores de
metal. E| LUBRICANTE PARA ENSAMBLAJE NPK es ideal para usar en todas las superficies
de contacto de metal con metal.

INSTRUCCIONES DE USO

1. Limpie las superficies expuestas.
2. Agite vigorosamente el contenedor para mezclar los componentes.
3. Rocie en abundancia en las areas que requieran lubricacion.

El LUBRICANTE PARA ENSAMBLAJE NPK contiene el tratamiento para metales NPK-10 y
es ideal para usar en el ensamblaje de todos los productos NPK. El LUBRICANTE PARA
ENSAMBLAJE NPK se ofrece en una botella de 16 onzas con rociador; puede pedirla usando
el nUmero de pieza H010-5010.

NPK-10
P/r
HO10-5010

HAMAO0396
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MANTENIMIENTO DE LA ARTICULACION
GIRATORIA

MODULO DE LA ARTICULACION
GIRATORIA HIDRAULICA

El mdédulo de la articulacion giratoria hidraulica (BN) esta
instalado dentro del médulo giratorio superior (m27), que se
encuentra debajo del soporte suprior (m7). Este soporte, a su
vez, esta unido al portador con una clavija y sujeto con pernos
al anillo de rotacion (BT), que hace girar el bastidor principal de
la Pinza de demolicién. El médulo de la articulacién giratoria
consiste de dos piezas principales: la “carcasa del husillo”, que
contiene los sellos de aceite, y el “husillo”, que hace girar el
bastidor principal de la Pinza de demolicién.

PERDIDAS EN LOS SELLOS

En caso de pérdidas de aceite hidraulico externas o internas
(derivacion), se deberan cambiar los sellos del médulo de la

m7—

m27—~

articulacién giratoria. En el caso de que las fugas sean externas,
consulte el procedimiento para el reemplazo de los sellos en la siguiente seccién. Si sospecha
que existen fugas internas, vaya a la seccién “DETECCION DE FUGAS INTERNAS EN LOS
SELLOS DE LA ARTICULACION GIRATORIA”.

DETECCION DE FUGAS INTERNAS EN LOS SELLOS
DE LA ARTICULACION GIRATORIA

Si sospecha que hay pérdidas internas en los sellos, antes de desmontar el médulo de la
articulacion giratoria, se debe revisar el ajuste de presién del cartucho de la valvula de
nivelacion (cbl). Las pérdidas internas probablemente eviten que la unidad alcance el valor de
escape en la funcién de cierre. El cartucho de escape se encuentra debajo de la articulacion
giratoria en un bloque donde se encuentran las conexiones de las mangueras con el cilindro.
Se accede al cartucho de la valvula de escape a través de las placas protectoras del mddulo
giratorio superior.

NOTA: Antes de intentar cambiar el ajuste de escape, verifique que el cartucho de la valvula
de escape no se haya aflojado en el blogue.

S\
~cb1
N N
P! -
L &
‘ DEGRO026
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MANTENIMIENTO DE LA ARTICULACION
GIRATORIA

DETECCION DE FUGAS INTERNAS EN LOS SELLOS
DE LA ARTICULACION GIRATORIA

PROCEDIMIENTO

Instale un manoémetro con un rango de 0 a 5000 psi (g8f) en la valvula de cierre de NPK (k4),
que se encuentra en el brazo del portador. Cierre las ufias y lea la presion mientras mantiene la
funcion activada. Compare la presién que se alcanza con las especificaciones de su modelo de
Pinza de demolicion (GZ). Si no se alcanza la presion de escape adecuada, debera desarmar
la articulacion giratoria para identificar posibles sellos defectuosos.

GZ-.

RS DEGROZS

REEMPLAZO DE LOS SELLOS DE LA ARTICULACION
GIRATORIA

A\ PRECAUCION

Las ufias (dgl y dg2) de la Pinza de demolicion deben estar abiertas y la barra de
seguridad (t79) instalada durante la reparacion. Cierre las véalvulas de cierre de NPK que se
encuentran en el brazo del portador.

L i DEGROLY




MANTENIMIENTO DE LA ARTICULACION
GIRATORIA

REEMPLAZO DE LOS SELLOS DE LA ARTICULACION
GIRATORIA

Paso 1

Quite el soporte superior del médulo giratorio superior plano. Quite los adaptadores de los
racores de la articulacién (m44) de los multiples de la carcasa del husillo. Quite las
mangueras (AO) del multiple de la base del husillo. Quite el perno (AF) y el separador (ZZ) del
multiple de la base del husillo. Quite los cuatro pernos de montaje (AF1) de la carcasa del husillo.
Tire del mddulo de la articulacion giratoria (BN) hasta separarla del médulo giratorio superior.

rmé44

~AF1

Figura 1

Paso 2

Quite los tres tornillos de cabeza hueca y plana (AF9). Quite la placa superior (CH) y la junta
térica (RR) de la carcasa del husillo (BZ). Separe la carcasa del husillo y la junta térica del

husillo (CA).

T AF9
K h“I S ~CH
OC ] £
BZ ﬁ ,. ~RR
7 )
~JLpd "T'T";-’
L T e T
D
cA— &)
€ c\_/{“w
Figura 2
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MANTENIMIENTO DE LA ARTICULACION
GIRATORIA

REEMPLAZO DE LOS SELLOS DE LA ARTICULACION
GIRATORIA

Paso 3
Inspeccion:

Inspeccione visualmente las superficies de los sellos del husillo (CA) en busca de dafios que
pudieran afectar la estanqueidad de los sellos principales. Pulir las superficies (120) puede
ayudar a eliminar rayones leves. Los rayones profundos y el agarrotamiento pueden indicar
juego en el cojinete del mecanismo de rotacion.

120 5
120 N =)
120 L —/
aG—H CA
NN A
a2 | J ‘-;‘;\‘\3\
3 DEGRO10
Figura 3

Paso 4
Extraccién y reemplazo de los sellos:

Para garantizar la estanqueidad, se emplean sellos principales que se desplazan en contacto con
el husillo y los cojinetes de deslizamiento. Quite los sellos principales y los anillos de
deslizamiento con un extractor de sellos (observe la ubicacién correcta de los sellos principales y
los cojinetes de deslizamiento). Inspeccione las ranuras (118) en la carcasa del husillo (BZ) para
verificar que no haya rebabas ni estrias. Podria ser necesario amolar o pulir levemente las
superficies.

rBZ
~F ) =
—"r:~ I‘r—1 { 1 —]—:LJU
= | Wb T

118 | J' lr ———t || !
118—| i MRZH
118—— =TE r |
M ——— = \Z

Figura 4
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MANTENIMIENTO DE LA ARTICULACION
GIRATORIA

REEMPLAZO DE LOS SELLOS DE LA ARTICULACION
GIRATORIA

Paso 5
Reensamblaje de la articulacion giratoria:

Lubrigue los sellos principales (dg8), los cojinetes de deslizamiento (dg7) y las juntas
téricas (RR) con grasa o Lubricante para ensamblaje NPK. Instale los sellos principales en la
carcasa del husillo (BZ) en primer lugar. Luego, instale la primera junta toérica y el primer
cojinete de deslizamiento en la parte inferior de la carcasa del husillo. Deslice la carcasa del
husillo sobre el husillo (CA). Luego, instale el segundo cojinete de deslizamiento y la segunda
junta tdrica. Instale la placa protectora (CH) y los tres tornillos de cabeza hueca y plana (AF9).
Asegurese de que el cartucho de la valvula de nivelacién (cbl) esté bien apretado.

DEGRO12

Figura 5
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

IDENTIFICACION DEL TIPO DE PROBLEMA

Los problemas de rendimiento se dividen en problemas de “PERDIDA DE POTENCIA”
y problemas de “PERDIDA DE VELOCIDAD DE CICLO” (suponiendo que el problema no se
deba a una aplicacion incorrecta de la unidad).

1. PERDIDA DE POTENCIA
Las fuerzas de sujecion del accesorio NPK dependen de los ajustes de presidn de servicio.
2. PERDIDA DE VELOCIDAD DE CICLO
La velocidad de ciclo del accesorio NPK depende del caudal hidraulico que recibe la unidad.
El circuito hidraulico debe estar configurado para ofrecer el caudal correcto de aceite.

IDENTIFICACION DE LA CAUSA DEL PROBLEMA

Los problemas técnicos pueden deberse al accesorio NPK o al circuito hidraulico (el sistema
hidraulico del portador o el kit de instalacién). Verificar la presion y el caudal hidraulicos permite
determinar si el problema reside en la Pinza de demolicion o en el portador. Si las presiones y
el caudal disponibles para la Pinza de demolicion son correctos, el problema reside en la pinza.

GUIA PARA PROBLEMAS DE PERDIDA DE POTENCIA (comprobaciones sobre la valvula
de escape)

La pérdida de potencia puede deberse a un ajuste demasiado bajo de la valvula de escape del
portador o de la valvula de escape de la Pinza de demoliciéon. Verifique que el ajuste de presion
de las valvulas del portador y de la Pinza de demolicion sea el correcto. Consulte la seccion
“PROCEDIMIENTO DE COMPROBACION Y AJUSTE DE LA VALVULA DE ESCAPE” y la
tabla de resolucion de problemas.

MEDICION DE LAS PRESIONES DE FUNCIONAMIENTO

Herramientas y equipos necesarios:
Cant. 1-Mandmetro: 0 a 5000 psi (0 a 350 bar), para el circuito de cierre de las ufias.
Cant. 1 -Adaptador del puerto de medicion: para el puerto SAE n.° 4 hembra de la valvula de cierre.

Cant. 1-Manguera de medicion: con una presién nominal minima de 5000 psi (350 bar).

PROCEDIMIENTO DE COMPROBACION Y AJUSTE
DE LA VALVULA DE ESCAPE

Los kits de instalacion de NPK incluyen valvulas de cierre (k4) con puertos de medicion (k8)
tanto en la linea hidraulica de apertura de las ufias (m4) como en la de cierre de las ufias (m3).
Instale mangueras de medicién en los puertos de medicién de apertura y de cierre de las ufias.
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

PROCEDIMIENTO DE COMPROBACION Y AJUSTE
DE LA VALVULA DE ESCAPE

A. LA VALVULA DE ESCAPE DEL CIRCUITO HIDRAULICO DEL PORTADOR

Verifique que el circuito hidraulico cumpla con los requisitos de la Pinza de demolicion (G2);

consulte la seccion “ESPECIFICACIONES”, en las paginas 8 a 14.

1. Instale un manémetro de 0 a 5000 psi (0 a 350 bar) (g8f) en el puerto de medicion SAE
n.° 4 (k8) del lado de cierre de las ufias y un mandmetro de 0 a 5000 psi (0 a 350 bar) (g8b)
en el puerto de medicion SAE n.°4 del lado de apertura de las ufias, ubicados en las
correspondientes valvulas de cierre (k4) en el extremo del brazo.
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2. Gire las valvulas de cierre (k4) a la posicién “OFF” (cerrada, k6).
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3. Encienda el portador. Ajuste la potencia a la posicion “FULL” (potencia plena). Active el
circuito hidraulico para cerrar las ufias de la Pinza de demolicién.

L FULL e
Y —
a2 —\ |

e —\ \
, STOP —1 |

)

VLG

4. La presioén indicada por el manémetro debe encontrarse al menos 500 psi (34 bar) por
encima del ajuste de la valvula de escape de la Pinza de demolicion; consulte la seccion
“ESPECIFICACIONES” en las paginas 8 a 14. NOTA: Si la valvula de escape del
portador no esté ajustada al menos 500 psi (34 bar) por encima de la valvula de escape
de la Pinza de demolicion, restablézcala o reemplacela ahora.
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

PROCEDIMIENTO DE COMPROBACION Y AJUSTE
DE LA VALVULA DE ESCAPE

B. VALVULA DE NIVELACION DE LA PINZA DE DEMOLICION
Una vez que se haya comprobado el circuito hidraulico del portador, compruebe el ajuste de
la valvula de nivelacion de la Pinza de demalicién.
1. Con un mandmetro de 0 a 5000 psi (0 a 350 bar) del lado de cierre de las ufias y un
mandémetro de 0 a 5000 psi (0 a 350 bar) del lado de apertura de las ufias, gire las
valvulas de cierre (k4) a la posicion “ON” (abierta, k5).
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2. Encienda el portador. Ajuste la potencia a la posicién de potencia plena. Luego, cierre
las ufias por completo y manténgalas cerradas durante diez segundos. Observe la
presion indicada por el manémetro y comparela con el ajuste de la valvula de nivelacion
de la Pinza de demolicién. Si la presidn no cumple con las especificaciones, consulte la
seccion “ESPECIFICACIONES” en las paginas 8 a 14 y restablezca el cartucho de
la valvula de nivelacion. Si no puede restablecer la valvula de nivelacion, consulte la
tabla de resolucion de problemas.

UBICACION DE LA VALVULA DE NIVELACION

El cartucho de la valvula de nivelacién (cbl) se encuentra en el bloque del mdltiple, que es
parte del médulo de la articulacién giratoria (BN). (Consulte el desglose de piezas de la unidad
para conocer la ubicacion de la articulacion giratoria).
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

TABLA DE RESOLUCION DE PROBLEMAS
DE BAJA POTENCIA

PROBLEMA

CAUSA

VERIFICACION

SOLUCION

La presion de
funcionamiento

es menor de

3625 psi (250 bar).

Vélvula de escape
del circuito hidraulico
de la excavadora.

Mida la presion de
la valvula de escape
del circuito de la
excavadora con la
valvula de cierre

del lado izquierdo
cerrada.

Ajuste o reemplace
la valvula de escape
del circuito de la
excavadora.

Vélvulas de escape
del accesorio.

Mida las valvulas
de escape del
accesorio con las
valvulas de cierre
abiertas.

Reemplace la
valvula de escape
del accesorio.

Verifique que el
cartucho de la
valvula de escape
esté bien apretado.

Apriete el cartucho
de la vélvula de
escape.

Verifique que el
cartucho de la
valvula de escape
esté bien ajustado.

Vuelva a ajustar el
cartucho de escape.

Verifique las juntas
toricas y los anillos
de respaldo del
cartucho de la
valvula de escape.

Reemplace las
juntas toricas y los
anillos de respaldo
del cartucho de la
valvula de escape.

Revise los sellos
entre los pasajes de
apertura y de cierre
del bloque multiple
de rotacion.

Reemplace los
sellos del bloque
multiple de rotacion.

Revise las areas de
salientes de los
sellos en el bloque
del multiple de

rotacion.

Repare las areas
de salientes o
reemplace el husillo.

NOTA: Sinecesita mas ayuda, llame al Departamento de Servicio de NPK al (440) 232-7900.
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

RESOLUCION DE PROBLEMAS DE BAJA VELOCIDAD
DEL CILINDRO

Los tiempos de ciclo de la Pinza de demolicién se controlan mediante el caudal provisto por el
circuito hidraulico del portador. Los tiempos de ciclo de la Pinza de demolicion son el resultado
directo del caudal maximo de aceite especificado; consulte la secciéon “ESPECIFICACIONES”
en las paginas 8 a 14.

NOTA: Sila pinza no se abre o no se cierra, asegurese de que las valvulas de cierre izquierda
y derecha estén abiertas.

VERIFICACION DEL CAUDAL HIDRAULICO
A LA PRESION NOMINAL

Herramientas y equipos necesarios:

Cant. 1-Mandmetro: 0 a 5000 psi (0 a 350 bar), para el circuito de cierre de las ufias.
Cant. 1 -Adaptador del puerto de medicion: para el puerto SAE n.° 4 hembra de la valvula de cierre.
Cant. 1-Manguera de mediciéon: con una presién nominal minima de 5000 psi (350 bar).

Cant. 1-Caudalimetro hidraulico: tipo de carga de presion; capacidad minima de 0 a 100 gpm
(0 a 380 Ipm).

PROCEDIMIENTO DE VERIFICACION DEL CAUDAL
HIDRAULICO A LA PRESION NOMINAL

1. Instale un manémetro en la valvula de cierre del lado de cierre (izquierdo)
del circuito hidraulico.

2. Instale un caudalimetro (t36) entre las

lineas de apertura y de cierre de la N A

Pinza de demolicién (GZ), tal como se , g
muestra. GZn P 2 ' fm1
NOTA: Por lo general, la linea de cierre \ bik= 3] ’;p'

de las ufas (m3) estd a la izquierda u "o~ “ i

(vista desde el asiento del operador) y la 3 .
linea de apertura de las ufias (m4) esta

ala derecha. m3
136
.sv \

3. Para determinar la presion en la linea de /L

retorno (caida de presion), abra ambas W/ v A

valvulas de cierre (k4) y energice el R\ b fm1

circuito de cierre de las ufias. Mida :if 8 ,/%'r‘,’

la presion con la vélvula de carga {,-“

(fml) del caudalimetro en la posicion T

totalmente abierta. f)\, '

PROC 10052
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

PROCEDIMIENTO DE VER!FICACION DEL CAUDAL
HIDRAULICO A LA PRESION NOMINAL

4. Para determinar el caudal disponible y el ajuste de la valvula de escape del portador,

siga este procedimiento.
a. Ajuste la vélvula de carga del caudalimetro hasta obtener una restriccion nula.

Encienda el portador. Ajuste la potencia a la posicion “FULL” (potencia plena).

L OFULL |
a4 —\ \
A2 —!
W4 —
sSTOP

b. Energice el circuito hidraulico de cierre. Ajuste la valvula de carga del caudalimetro
hasta que el sistema alcance una presion de 1000 psi (70 bar). Caliente el sistema
hidraulico del portador hasta la temperatura normal de operacion.

c. Con el motor a potencia plena y el caudalimetro ajustado a una presion nula,
energice el circuito de cierre. Gire hacia adentro la perilla de ajuste de la valvula
de carga y registre en papel cuadriculado la presion y el caudal a intervalos
regulares. Registre la presion en un eje de la gréfica, y el caudal en el otro eje.
Aumente la presion hasta alcanzar el ajuste de la valvula de escape del
portador. Esta es la grafica de caudal del circuito.
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d. Luego, ajuste el caudalimetro a 1000 psi (70 bar) y mida el caudal. Consulte la
seccion “ESPECIFICACIONES” en las paginas 8 a 14 para conocer el caudal
adecuado de la Pinza de demolicién. Si la medicion del caudalimetro no coincide
con las especificaciones del Pinza de demolicién, ajuste el caudal del portador.

e. Si la velocidad de ciclo sigue siendo demasiado baja, consulte la tabla de
resolucion de problemas de baja velocidad del cilindro en la pagina siguiente.
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

TABLA DE RESOLUCION DE PROBLEMAS DE BAJA
VELOCIDAD DEL CILINDRO

PROBLEMA

CAUSA

VERIFICACION

SOLUCION

Baja velocidad del
cilindro. Presion de
funcionamiento
adecuada. Minimo
3625 psi (250 bar).

El ajuste de caudal del
portador es demasiado
bajo.

Verifique el caudal del
circuito hidraulico del
accesorio a

1000 psi (69 bar).

Ajuste el caudal de la
valvula de control del
portador.

Repare o reemplace la
bomba del portador.

Revise las
empaquetaduras

del cilindro del accesorio.
Reempléacelas

Si es necesario.

Baja velocidad del
cilindro. La presion de
funcionamiento no es
adecuada. Menos de
3625 psi (250 bar)

La valvula de escape del
portador tiene un ajuste
demasiado bajo. Esta
ajustada por debajo de
3800 psi (262 bar).

Mida la presion de la
valvula de escape del
circuito de la
excavadora con la
valvula de cierre
cerrada.

Ajuste o reemplace la
valvula de escape del
circuito del portador.

Cartucho de la valvula de
nivelacién del accesorio.

Verifique que el
cartucho de la valvula
de nivelacion esté bien
apretado.

Apriete el cartucho de la
valvula de nivelacion.

Verifique las juntas
téricas y los anillos de
respaldo del cartucho
de la vélvula de
nivelacion.

Reemplace las juntas
téricas y los anillos de
respaldo del cartucho de
la valvula de nivelacién.

NOTA: Sinecesita mas ayuda, llame al Departamento de Servicio de NPK al (440) 232-7900.

DESPLAZAMIENTO DE LA PINZA

1. En funcion de la posicion de la Pinza de demolicién, podria haber un poco de desplazamiento.
2. Si el desplazamiento ocurre a lo largo de varios minutos, se considera admisible.

3. En cambio, un desplazamiento rapido podria indicar un problema con el cilindro de la Pinza

de demolicién, el modulo de la articulacion giratoria o el circuito hidraulico del portador.

PROCEDIMIENTO PARA DETERMINAR SI EL

DESPLAZAMIENTO DE LA PINZA SE DEBE
A UN CILINDRO DEFECTUOSO O AL PORTADOR

1. Quite las mangueras de los racores de la articulacion en la parte exterior del bastidor de la

Pinza de demolicién y cierre las valvulas de cierre del portador.
2. Tape los racores de la articulacion (JIC n.° 12).

Si la pinza se desplaza, significa que el problema se encuentra en el cilindro de la Pinza de
demolicibn o en el mdédulo de la articulacion giratoria. Si no hay desplazamiento, el
problema se encuentra en la valvula de control principal del portador. El desplazamiento
debido a las fugas internas en la valvula de control principal del portador podria ser

inherente al portador y no necesariamente se podra corregir.
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

RESOLUCIO,N DE PROBLEMAS DE BAJA VELOCIDAD
DE ROTACION

ROTACION

La velocidad de rotacion es un resultado directo del caudal (gpm/lpm) suministrado al circuito
de rotacién del portador o el kit hidraulico de NPK. La tabla de la pagina siguiente muestra el
caudal aproximado necesario.

El escape que se indica en la tabla solo es necesario para proteger los componentes de la
alimentacién del circuito de rotacion.

MODELO | CAUDAL DE ACEITE: PRESION:
ROTACION ROTACION
gpm (Ipm) psi (bar)
DG-9 3a4 (12 a 15) 1450 a 1885 (100 a 130)
DG-14 5a8 (20 a 30) 1450 a 2030 (100 a 140)
DG-16 5a8 (20 a 30) 1450 a 2030 (100 a 140)
DG-20 5a8 (20 a 30) 1450 a 2030 (100 a 140)
*DG-20 8a13 (30 a 50) 1450 a 2030 (100 a 140)
DG-30 5a8 (20 a 30) 1450 a 2030 (100 a 140)
*DG-30 8a13 (30 a 50) 1450 a 2030 (100 a 140)
DG-40 5a8 (20 a 30) 1450 a 2030 (100 a 140)
*DG-40 8a13 (30 a 50) 1450 a 2030 (100 a 140)
*DG-50 8a13 (30 a 50) 1450 a 2320 (100 a 160)

*Indica los modelos con motores dobles.

Ajuste el caudal de rotacién de manera que esté dentro de los rangos correspondientes al
modelo ensayado.

Los valores de caudal se deben medir a la presion normal de funcionamiento de 1000 psi (70 bar).
El motor hidraulico incluye valvulas de escape cruzadas con una presion nominal de
2500 psi (172 bar).

A\ PRECAUCION

Una velocidad de rotacién excesiva puede provocar dafios al motor hidraulico, la caja de
engranajes o los cojinetes.

MEDICION DE LAS PRESIONES DE ROTACION

Herramientas y equipos necesarios

Cant. 1-Mandémetro: 0 a 3000 psi (0 a 210 bar)

Cant. 1-Adaptador para el manémetro: 1/4" NPT hembra x JIC n.° 6 macho
(Numero de pieza de NPK K023-6690)

Cant. 2-Racores del acople en T de rotacién: JIC n.° 8

Cant. 2-Mangueras de medicién: para una presion nominal de 3000 psi (210 bar); acople
giratorio hembra JIC n.° 8 en un extremo y acople giratorio hembra JIC n.° 6 del otro.
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

RESOLUCION DE PROBLEMAS DE BAJA VELOCIDAD

DE ROTACION

PROCEDIMIENTO DE MEDICION DE LA PRESION DE

ROTACION

1. Instale los man6metros en las lineas del circuito de rotacion.

2. Ubique la Pinza de demolicién de manera que no rote.

3. Intente rotar la unidad en ambas direcciones. Cada mandmetro deberia indicar una presion
de 2000 psi (138 bar).

TABLA DE RESOLUCION DE PROBLEMAS DE ROTACION

Consulte la tabla de
caudal hidraulico
mas arriba.

PROBLEMA CAUSA VERIFICACION SOLUCION
La unidad no rota. Caudal bajo o Compruebe el Ajuste el caudal
inexistente. caudal hidraulico. desde el portador

hacia el accesorio.

Ajuste de presion
de las vélvulas
de escape
cruzadas (ma4).

Revise el ajuste de
presion de las
valvulas de escape
cruzadas. Consulte
el procedimiento
mas arriba.

Ajuste las valvulas
de escape cruzadas
en la valvula de
retencion de
rotacion.

Reemplace las
valvulas de escape
cruzadas.

Pifion o eje del
motor hidraulico
dafiados.

Revise el pifion
y el eje del motor
hidraulico.

Reemplace el pifién
o el eje del motor
hidraulico.

La unidad no
mantiene su
posicién.

Ajuste de presion
de las valvulas de
escape cruzadas.

Revise el ajuste

de presion de las
valvulas de escape
cruzadas. Consulte
el procedimiento
mas arriba.

Ajuste las valvulas
de escape cruzadas
en la valvula de
retencion de
rotacion.

Reemplace las
véalvulas de escape
cruzadas.

Pifién o eje del
motor hidraulico
dafiados.

Revise el pifién
y el eje del motor
hidraulico.

Reemplace el pifion
o el eje del motor
hidraulico.
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE ROTACION

UNIDADES DG-9, DG-14 Y DG-16, Y UNIDADES DG20, DG30 Y DG40 CON LA OPCION
DE MOTOR SIMPLE

La velocidad de rotacion se puede ajustar en forma independiente para el sentido horario
y el antihorario.

PROCEDIMIENTO

1. Quite ambas cubiertas (s9) del costado de la parte superior giratoria (m27).
2. Luego de quitar las cubiertas, quedaran expuestos los dos reguladores de caudal (fr).

fr cb

\ 98 7 65
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DEGRO40

3. Estos reguladores se bloquean con un tornillo de bloqueo de 3/32" (c6). El tornillo se debe
aflojar para poder ajustar los reguladores de caudal.

4. Puede girar las perillas de ajuste para aumentar o disminuir la velocidad de rotacion.
NOTA: No olvide apretar el tornillo de bloqueo luego de terminar de ajustar la velocidad
de rotacion.
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TABLAS DE PARES DE APRIETE
DE LOS SUJETADORES

Estas tablas de pares de apriete se deben usar junto con el Manual de piezas de la pinza de

demolicién especifica reparada.

Se debe aplicar grasa o fijador de roscas de resistencia media a todos los sujetadores.
Las roscas de los pernos se deben cepillar con un cepillo de alambre o limpiar con una terraja.
Luego, se deben limpiar con solvente y, finalmente, se deben limpiar con aire comprimido.
Los orificios roscados se deben limpiar con un macho. Luego, se deben limpiar con solvente vy,
finalmente, se deben limpiar con aire comprimido.

Nunca apligue compuesto antiagarrotamiento a los sujetadores a menos que se indique

lo contrario.
MODELO CUBIERTA SUPERIOR
N.° DE PIEZA DE
TORNILLO DE DIAM. DEL
CABEZA HEX. PERNO ft-1b (Nm)
DG-9 N/C N/C N/C N/C
DG-14 N/C N/C N/C N/C
DG-16 71008020 M8 30 (40)
DG-20 71008020 M8 30 (40)
DG-30 71008020 M8 30 (40)
DG-40 71008020 M8 30 (40)
DG-50 71008020 M8 30 (40)
MODELO PLACA PROTECTORA
N.° DE PIEZA DE
TORNILLO DE DIAM. DEL
CABEZA HEX. PERNO ft-1b (Nm)
DG-9 71010020 M10 44 (60)
DG-14 71010020 M10 44 (60)
DG-16 71010020 M10 44 (60)
DG-20 71010020 M10 44 (60)
DG-30 71010020 M10 44 (60)
DG-40 71010020 M10 44 (60)
DG-50 71010020 M10 44 (60)
MODELO BARRA DE SEGURIDAD
N.° DE PIEZA DE
TORNILLO DE DIAM. DEL
CABEZA HEX. PERNO ft-1b (Nm)
DG-9 71020040 M20 406 (550)
DG-14 71020040 M20 406 (550)
DG-16 71020040 M20 406 (550)
DG-20 71020040 M20 406 (550)
DG-30 71020040 M20 406 (550)
DG-40 71020040 M20 406 (550)
DG-50 71020045 M20 406 (550)
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TABLAS DE PARES DE APRIETE
DE LOS SUJETADORES

MODELO SOPORTE DE APOYO
N.° DE PIEZA DE ,
TORNILLO DE DIAM. DEL
CABEZA HEX. PERNO ft-lb | (Nm)
DG-9 71012025 M12 81 | (110
DG-14 N/C N/C N/C | N/C
DG-16 71012020 M12 81 | (110
DG-20 71012020 M12 81 | (110)
DG-30 71012020 M12 81 | (110)
DG-40 71012020 M12 81 | (110)
DG-50 71012020 M12 81 | (110)
MODELO PIEZA DE CORTE
N.° DE PIEZA DE
TORNILLO DE DIAM. DEL
CABEZA PLANA PERNO ft-lb | (Nm)
DG-9 98500077 M16 207 | (280)
DG-14 97600033 M20 332 | (450)
DG-16 97600033 M20 332 | (450)
DG-20 97600033 M20 332 | (450)
DG-30 97600001 M20 332 | (450)
DG-40 97600001 M20 332 | (450)
DG-50 97600001 M20 332 | (450)
MODELO SOPORTE GIRATORIO
N.° DE PIEZA DE
TORNILLO DE DIAM. DEL
CABEZA HEX. PERNO ft-lb | (Nm)
DG-9 71010025 M10 44 (60)
DG-14 74010016 M10 44 (60)
DG-16 71012045 M12 81 | (110)
DG-20 71012045 M12 81 | (110)
DG-30 71012045 M12 81 | (110)
DG-40 71012045 M12 81 | (110)
DG-50 71012045 M12 81 | (110)
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TABLAS DE PARES DE APRIETE
DE LOS SUJETADORES

MODELO PLACA DE BLOQUEO DE LA CLAVIJA
N.° DE PIEZA DE ]
TORNILLO DE DIAM. DEL
CABEZA HUECA PERNO ft-lb | (Nm)
DG-9 N/C N/C N/C N/C
DG-14 74012025 M12 96 (130)
DG-16 74012025 M12 96 (130)
DG-20 74012025 M12 96 (130)
DG-30 74012025 M12 96 (130)
DG-40 74012025 M12 96 (130)
DG-50 74012025 M12 96 (130)
MODELO MONTAJE DEL MOTOR
N.° DE PIEZA DE
TORNILLO DE DIAM. DEL
CABEZA HUECA PERNO ft-lb | (Nm)
DG-9 74012050 M12 96 (130)
DG-14 74012060 M12 96 (130)
DG-16 74012060 M12 96 (130)
DG-20 74012060 M12 96 (130)
DG-30 74012060 M12 96 (130)
DG-40 74012060 M12 96 (130)
DG-50 74012060 M12 96 (130)
TORNILLO DE AJUSTE DEL
MODELO PINON
DIAM. DEL
PERNO ft-lb (Nm)
DG-9 M10 7 (10)
DG-14 M10 7 (10)
DG-16 M10 7 (10)
DG-20 M10 7 (10)
DG-30 M10 7 (10)
DG-40 M10 7 (10)
DG-50 M10 7 (10)

*Se debe aplicar Loctite de resistencia media.
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TABLAS DE PARES DE APRIETE

DE LOS SUJETADORES

MODELO *ANILLO DE ROTACION
N.° DE PIEZA DE TORNILLO DIAM. DEL
DE CABEZA HUECA PERNO ft-1b (Nm)
DG-9 74012060 M12 96 (130)
DG-14 74016055 M16 258 (350)
74016070 M16 258 (350)
DG-16 74016075 M16 258 (350)
DG-20 74016075 M16 258 (350)
74016070 M16 258 (350)
DG-30 74016080 M16 258 (350)
74016090 M16 258 (350)
DG-40 74016080 M16 258 (350)
74016090 M16 258 (350)
DG-50 74016080 M16 258 (350)
74016090 M16 258 (350)
*NO aplique Loctite en los pernos del anillo de rotacion.
SOPORTE SUPERIOR: TORNILLO
MODELO _ DE CABEZA HEX.
DIAM. DEL
PERNO ft-lb (Nm)
DG-9 3/4" 280 (379)
DG-14 3/4" 280 (379)
DG-16 1" 750 (1015)
DG-20 1" 750 (1015)
DG-30 1-1/4" 1500 (2030)
DG-40 1-1/4" 1500 (2030)
DG-50 1-1/4" 1500 (2030)
MODELO MULTIPLE DE ROTACION
N.° DE PIEZA DE TORNILLO | DIAM. DEL
DE CABEZA HUECA PERNO ft-Ib (Nm)
DG-9 74010025 M10 52 (70)
DG-14 74012035 M12 96 (130)
DG-16 74012040 M12 96 (130)
DG-20 74012040 M12 96 (130)
DG-30 74012040 M12 96 (130)
DG-40 74012040 M12 96 (130)
DG-50 74012040 M12 96 (130)
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INSTALACION DEL PINON

Inserte la llave (c 7) en la ranura del eje del motor. Luego, deslice el pifion (BR) sobre el
eje. Por ultimo, aplique Loctite de resistencia media en el tornillo de ajuste (¢ 6) y
apriete el tornillo de ajuste (c 6) segun la tabla de la seccion de pares de apriete de los

sujetadores de este manual.

DEGRO047
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ESPECIFICACIONES DE PAR DE APRIETE
DEL CILINDRO

PARES DE APRIETE DEL PISTON Y LA TUERCA
DE LA BIELA

Los pares de apriete que se indican a continuacion corresponden a la tuerca de la biela del
piston (cl) y al piston (c2) que se usan en el médulo del cilindro de la Pinza de demolicién NPK.
Al momento de volver a ensamblar la unidad, se recomienda usar fijador de roscas para
garantizar una union firme.

PAR DE APRIETE
ft-lb (Nm)
PISTON (c2) 1106 (1500)
TUERCA DE LA BIELA (c1) | 295 (40)

Apligue una pequefia cantidad de fijador de roscas al tornillo de ajuste (c6) antes de instalarlo.

& DEGR02S
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CONVERSION DE MOTOR DOBLE A MOTOR

SIMPLE (DG20, DG30, DG40)

i AD o BQ4
Ag | l‘sg:;"
Ky .
@ e A ol DE
f3—¢ #“.f/ ‘ }’Vm‘ I
. [ \: 3‘{; - & 1 g BR
2, 2 R -«
& t‘%’;&&‘ ™
& g °
o Yo
- ﬁﬁ DEGRNE1

PIEZAS QUE SE DEBEN QUITAR

AO 98500849 MODULO DE MANGUERA
BQ4 9850201 MOTOR HIDRAULICO
BR 98600640 PINON
DE 98601199 PLACA DEL MOTOR
f3 98500155 ACOPLEENT
g24 97600055 | CODO GIRATORIO
f1
fr \ &
f5 NGR R
Y ?
4‘7;@:‘9 \?
- . )
f1 | < b
4 Wg & f1

“.(."0\ ’J Q :!‘. N

Qg‘j . r r I‘ﬂ fr

N PR3 5

=y f4 EC

Y s
¥ N
4
> ffﬁ’.: DIGRM2

PIEZAS QUE SE

DEBEN AGREGAR

EC 98601233 | CUBIERTA

f1 97600043 | ADAPTADOR

f4 97600046 | ADAPTADOR A 90°

f5 97600044 | ADAPTADOR

fr 98500241 | VALVULA DE CAUDAL
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DECLARACIONES DE GARANTIA

“Use partes Originales NPK" 2,48

NIPK GARANTIA
TENAZAS DE DEMOLICION

LA SOLICITUD DE GARANTIA SE DEBE HACER EN EL PLAZO DE 30 DIAS LABORALES DEESPUES DE HABER OCURRIDO LA FALLA / REPARACION.

GARANTIA BASICA (12 Meses)

NPK CONSTRUCTION EQUIPMENT, INC. ("NPK") garantiza durante doce (12) meses después del pnmer uso, demostracion o entrega al usuarno
final orginal, que las Tenazas de demolicadn NPK estén libres de defectos de material y mano de obra, tal como se suministeé originaimente en

condiciones de uso y mantenimiento normales.

ESTA GARANTIA NO SE APLICA A:

Articulos considerades como articulos de desgaste como accesono secundario, cortador / bamra de desgaste, adaptador giratorio, sellos, pernos

luercas, mangueras hidraulicas, accesorios

RESPONSABILIDAD DE NPK

NPK, & su eleccitn, reparars o reermplazard con una pare nueva o rea
condiconada. Cualquer parte garantizada que fake debido a material
defectuoso 0 mano de obva, entregado sin cargo en |as Instalaciones
de un distribuidor autorizado NPK. Nota: Las plezas reemplazadas bajp
garantia se conwvierten propiedad de NPK

Durante el pericdo de garantia de doce {12) meses, NPK pagard ol
costo de trabajo al 75% de la tanfa publicada que se tenga en &l taller
que sea necesaria para instalar cualquier pieza de recambio durante
las horas normales de trabag. Horas extras y viajes los gastos no seran
reembolsados

RESPONSABILIDAD DEL USUARIO
Todas las garantias pr das a Ni sor acompan
por fotos.
Todas las parntes asociadas & involucradas con la Instalacion, oper-
acidn o reparaciones de la TENAZA DE DEMOLICION NPK asumen
la responsabilidad de leer, comprender y cumplir con las INSTRUC-
CIONES DE INSTALACION, OPERACION Y SERVICIO DE NPK
Enviar el registro de |a garantia a NPK an el momento de & Instalacion
Todos los coslos asociados con el lransporte y / o transpor-
tista de la TENAZA DE DEMOLICION NPK a las instalacio-
nes de un distnbuidor autorizado NPK o ubicacién autor-
izada para reparaciones cubiertas bajo la garantia basica

+ Suministrar fotos o informacién adicional con respecto a una flla

ESTAS GARANTIAS NO CUBREN FALLAS RESULTANTES DE:
Instalacion, alteracion, operacidn, mantenimiento, reparacién o aima-
cenamiento que NPK considere incorecto
No realzar INSPECCIONES VISUALES DIARIAS como se especifica
en &l MANUAL DE INSTRUCCIONES DE LAS TENAZAS DE DE-
MOLICION NPK
Exceder los limites maximos de desgaste de las placas de desgaste
de la mandibula como se especica en e Manual de instrucciones de
NPK
Exposicitn al calor extremo
Operacion después del descubnmiento de partes dafadas o desgasta-
das que excedsn Limites maxmos de NPK.

Retraso irrazonatle en realizar reparaciones despuds de ser notificado
de un problema potencial ded producto

"

Internet www npkce com

ESTAS GARANTIAS EXCLUYEN ESPECIFICAMENTE:

« Instalacion no aprobada por NPK

+ Reemplazo debkio a desgaste normal

+ Las reparaciones no resizadas por un distribuidor autonzado de
NPK o agente NPK
Uso de piezas no vendidas por NPK. EL USO DE PIEZAS "ADAP
TADAS" ANULARA TODAS LAS GARANTIAS DE NPK
Cargos por mano de cbra considerados excesivos por NPK
Los gastos de envio superiores a 1as que son usuales y habituales
(El transporte aéreo, a menos que hays sddo aprobado previa
mente, no estara cubieno)

+ Deberes, honoranos de sgencias o agentes e impuestos jocales

LAS REPARACIONES DE GARANTIA NO AMPLIAN EL ESTANDAR
PERIODO DE GARANTIA.

LIMITACIONES Y EXCLUSIONES

Violacidn de cuakguier ley federal, provincial, estatal o local, ordenan-
zas, regias o regulaciones, o eliminacion o alleracion de los numeros
de serw del producto nulo Garantias escritas del producio da NPK
La sokcitud de garantia debe ser hecha dentro de fos 30 dias de ia
falla / reparacién

ESTE PRODUCTO DEBE UTILIZARSE DE MANERA SEGURA Y
LEGAL EN CUMPLIMIENTO CON LAS REGULACIONES DE OSHA
APLICABLES.

Las garantias de los producios escritos realizados por NPK exponen
solamente 3 NPK y sus obligaciones con respacio a cualquier reclamo
de falla, defectos o deficiencias en productos vendidos poe NPK
NPK NO OFRECE OTRAS GARANTIAS O REPRESENTACIONES
DE NINGUN TIPO, EXPRESAS O IMPLICITAS, DE LA CALIDAD
RENDIMIENTO, DURABILIDAD, MATERIALES, MANO DE OBRA,
IDONEIDAD. CONDICION, DISENO O UTILIDAD DE PRODUCTOS
VENDIDOS POR NPK, INCLUYENDO, SIN LIMITACION, GARANTIAS
IMPLICITAS DE COMERCIABILIDAD Y ADECUACION, TODAS LAS
DEMAS GARANTIAS Y REPRESENTACIONES POR LAPRESENTE
SE EXCLUYE EXPRESAMENTE. NPK NO SERA RESPONSABLE
POR DANOS ESPECIALES, INCIDENTALES O CONSECUENTES,
INCLUYENDO. SIN LIMITACION, COSTOS, PERDIDAS O RE-
SPONSABILIDADES POR CUENTA DEL RETRASQO O EL TIEMPO
DE INACTIVIDAD

EXENCION DE RESPONSABILIDAD RESPECTO A OTRAS REPRESENT-
ACIONES O GARANTIAS

Ninguna persona esta autorizada para otorgar otras garantias o asumir
cualquier olra résponsabiidad en nombre de NPK & menos que se
haga o se asuma por escrito por un oficlal de NPK. Ninguna persona
esta autorzada a otorgar ninguna garantla

o asumir cualquier responsatviidad en nombre del vendedor a menos
que se haga o se asuma por escnio por el vendedor.

Tal come se wtikza en esta garantia, el termmino NPK significa NPK CONSTRUCTION EQUIPMENT. INC . WALTON HILLS, OHIO, EE. UU
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DECLARACIONES DE GARANTIA

NPK

“Utilice Piazas NPK Originales”

6/08

GARANTIA

PIEZAS DE REPUESTO

LA SOLICITUD PARA HACER EFECTIVA LA GARANTIA DEBE PRESENTARSE DENTRO
DE 30 DIAS LABORALES DE OCURRIDA LA FALLA O REPARACION.

GARANTIA DE LAS PIEZAS DE REPUESTO (90 DIAS)

NPY CONSTRUCTION ECLEPMENT, INC. ("WPK™) garwiiios gue S paases d repusst nusves vendles por NPY cmoniin 0o delecton sn of melenil o & tateh
COUDN POl Un penodo de soveeda (U0) das, & partir de I fecha de oogs o G Monl L garantis de lus pecan e poesie de NPK 8o catew s maro de
otwy M n gusion de vege Nots La gamantia del producto meeso no sencds bene priondad sobes © gaantie de es plozee de mpuesio

ESTA GARANTIA NO APLICA A:

+ Comguessnios dosgualabins ccano bm Digus sagurion o mhuroe du ke hamumeta ol ekl de mmpacs) e Dartes 5 (wssdones de resencon

o Haetwrinnten (ubeedes bago b ganetie e b Nert e segsaiiie )

RESPONSABILIDAD DE NPK

NP 3 W CPCON. Megurarad © SosUFS POF W DEIE Nuth 3 O PERSCONAIIONS
e Clmiquse Dendy O Wit tcte (e falhe pOr Conma do defecion en of material
0 b febrwacem, y seed serogade & it domobo socil de e CoNussnre
NP in cargo aipen Note Las pedes susiiaten Dugd giant e (asen & st
propuaded de NP

R!S?OIS“IUMD DEL USUARIO
Toda garantia presentadd 3 NPK dobe ronw 3COmpBanacy Je fomgrafias
£stay fotogrefias pueden ser de 33 mm Polerord 0 digitales

« B} vatnbador, ysuare. operador, reparador asume i mspooasbiiad o
lwwy. compmandar y cusrglie con 0 selableodo en s NSTRUCOONES DE
INSTALACION, OPERADON ¢ SERVICIO imprases i NPX
Tiadem ko comdun o iraane de obita
T G W urredn) OC 1paraIones e e e

o Surmvmintar una muestie U scete Sarsubon e ke rapans Desed o sodctued
S HP

ESYAS GARANTIAS NO CUBREN FALLAS RESULTANTES DE:

IAREARac 100 Wl KN (bl Craar B el b v vh ) | b 0 1) s e T )
que HPK puopus ncorsoo

El incamplmenic & slectus NSPECCIONES VISUALES DWARIAMENTE
vu VOLVER A APRE TAR s suptadones desputs & s pimeras 70 horas
Do LNOONTIento Gespues e W wparac en

+ Evmmder of it do dengaudo Ov b herramasts 'O buge O @ herraTeenta
Funceramesn: wsrerjel an agua
U0 Sespestn Ge Nabor desculiemto n persa defectuosss O Seagalates

+ Demora erceduva en Nacer wna NPGAIcEN despues de haber S0 notificecn
o un protseers petencial del productn

ESTAS GARANTIAS EXCLUYEN ESPECIFICAMENTE:
e marvepindemssd extsixy

= U e peads 0o serlndes por NPY. EL USO DE PIEZAS "ADAPTABLES"
INVALIDARA TODAS LAS GARANTIAS DE NP

 Cgon por savic te el 38 Soper s & sguelos consaieemios b e
So cosurrtee (B) Nete asren sadva predd aproleacion no eslurd culwernts )

c AVancoies. COnWLOn $e comulape @ mMpuesion ok

LAS REPARACIONES BAJO GARANTIA NO AMPLIAN EL PERIODO DE
GARANTIA NORMAL

Infee et avas npACE com

LIMITACIONES Y EXCLUSIONES

Las gurentios escrtas de PINKIos dw NPY seran involdudes © w rfringe
Cuastjumnt iy, Ondeewar s regin O reguscin iedenst. provincal, estetel © cal
O s malrmen 0 moddcan e naeeus e sere el procheo  La solicitug pere
hacer afectva la garantia debe Nacerse dentre e 30 Gles e ACwrTAlo
falia / reparacion.

ESTE PROOUCTO DEBE USARSE DE UNA MANERA SEGURA ¥ LEGAL DE
CONFORMIDAD CON LAS REGULACIONES DE LA OSHA PERTINENTES

Las Qarartes eocitat de Crodudns Jyjjican pov NFW eslaliocnn UnieTenia
e cthgaaunes de NPY con reupecio @ vuaigmer mctame de fefle, defecton
o deficincies e producion vendidos por HPY. NPK NO OTORGA NINGUNA
OTRA CARANTIA O REPRESENTACIONES DE MINGUNA CLASE EXPRESA
O SMPLCITA, DE LA CALIOAD. COMPORTAMIENTO, DURABILIDAD. MA
TEMALES, FABRICACION, IDONEIDAD. CONDICION, DISENO O UTILIDAD
D€ LOS PRODUCTOS VENDIOOS POR NPM. INCLIUDAS. SIiN LIMITACION
ALGUNA LAS GARANTIAS WPLICITAS DE COMERCIABILIOAD Y APTITUD,
QUEDANDO AQUI TODAS ESTAS OTRAS CARANTIAS ¥ REPRESENTACIO-
MNES EXPRESAMENTE EXCLUIDAS NPK NO SERA RESPOMSASLE POR
DANOS ESPECIALES. MPREVISTOS O CONSIGUIENTES, INCLUIDOS, SIN
UMTACION ALGUNA, LOS COSTOS, PERDIDAS O RESPONSABILIOADES
CIVILES DEBIDO A ATRASOS O TIEMPO WMPRODUCTIVO

NOTA CON RESPECTO A OTRAS REPRESENTACIONES
0 GARANTIAS

NEGana peisins enld mAors sde pors TR IGUNE ATa paianlie O dmems
egpane oty rsnponaabilded an comrtre de NPE who Gan e heche O ssumade
PO @8O0 pOr Un IUNCIoner) G0 NPY. NEguew Pervona eulild ooy Uads Dy
ORI PTG O A O amUTTE NI NS reslarraa ltad o0 nomtre
dnl sencedor sabo Gue wee hecha o awmeTede por W oseeaecion

Tl coomo se omplon e eote garaniie, of ermemo NP signiios NPX CONS TRUCTION ECUIPMENT. INC., WALTON HILLS. OMIO. BE LU
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PALABRAS CLAVE DE COMPONENTES
COMUNES DE LA PINZA DE DEMOLICION

SE MUESTRA UNA UNIDAD MODELO DG16

Bl BASTIDOR PRINCIPAL
MODULO DE LA
BN ARTICULACION GIRATORIA
BQ4 [ MOTOR HIDRAULICO
BR PINON
BT ANILLO DE ROTACION
cll | CILINDRO
PLACA DE BLOQUEO
cl3 DE LA CLAVIJA
c49 PASADOR (cilindro)
dgl [ UNA MOTRIZ
dgl10 | BUJE DE ENLACE
dg2 | UNA
dg3 | PIEZA DE CORTE (filosa)
dg4 | PIEZA DE CORTE (roma)
dg5 | SOPORTE DE APOYO
dg6 | CLAVIJA DE LA UNA
dg9 | BUJE DEL BASTIDOR
CLAVIJA (extremo de la biela
gl4 | delcilindro)
BRIDA DE MONTAJE
hm21 | DEL MOTOR
m?2 CLAVIJA DE ENLACE
RACOR DE ARTICULACION
ml18a | (cierre)
RACOR DE ARTICULACION
m18b | (apertura)
PARTE SUPERIOR
m27 GIRATORIA PLANA
m30 ENLACE
s9 CUBIERTA
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NOTAS

NUMERO DE MODELO DE LA PINZA DE DEMOLICION NPK

NUMERO DE SERIE

NUMERO DEL KIT DE INSTALACION NPK

FABRICANTE DE LA EXCAVADORA

NUMERO DE MODELO

SERIE

NUMERO DE SERIE

FECHA DE INSTALACION

FECHA DE LA INSPECCION A LAS 20 HORAS ENVIO DEL REGISTRO
DE GARANTIAQ

REGISTRO DE SERVICIO

FECHA
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NPK 7550 INDEPENDENCE DRIVE WALTON HILLS, OHIO 44146
PHONE: 440-232-7900 FAX: 440-232-6294
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